RUCNI OHYBACKA PLECHU

RO 1000/2
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1. Uvod:

Vazeny uzivateli, stal jste se majitelem rucni ohybacky plechi. Vzhledem ke konstrukei stroje a
jeho spravného uzivani je nutné dodrzovat pokyny provozu a udrzby uvedené v tomto navodu.

2. Ukel:
Ohybacka je urCena pro ohybani plechu do tloustky 2 mm, pevnosti 400Mpa, délky 1000 mm a

materialti odpovidajicich vlastnosti. Stroj je ur¢en pro klempife, zdmeéniky, udrzbare apod., ale
své uplatnéni najde i v jinych dilnéch na zpracovani plechu.

3. Popis stroje:

Stojan

Pevny nosnik
Zdvihaci nosnik
Otocny nosnik
Lista

Pohybové zatizeni
Zavazi
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4. Technické udaje:

Pidorys stojanu: 1450 xx650 mm

Maximalni rozméry stroje: 1700 x 700 x 1250 mm
Hmotnost: 300 kg

Maximalni ohybana délka: 1020 mm

Maximalni ohybana tloustka plechu: 2 mm
Rozevieni ohybacky: 100 mm

Zakladni uhel ohybaci listy: 45°
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5. Pokyny pro bezpecnou praci a sefizeni stroje:
5.1. Sefizeni hran: Bezpecny provoz stoje zavisi na spravném setizeni polohy hran ohybaci listy,
oto¢ného nosniku a pevného nosniku vzhledem k ose otaceni obr. 3. Hrana ohybaci liSty
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musi byt totozna s osou otaceni. Sefizeni provedeme Srouby 1 A 2. Hrana oto¢ného nosniku
musi byt spusténa od osy otaceni o T = Imm + dvé& tloustky plechu obr. 3. Spusténi
otocného nosniku se provede povolenim matic 3 obr. 2.
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5.2. Sefizeni pohybového ustroji: Na spravnou a rychlou praci ma vliv sefizeni pohybového
zafizeni 6 obr.l. Vlivem razd svirdni plechu
dochazi k posunuti kuzelovych ozubenych kol 1
obr 4. Sefizeni provedeme povolenim Sroubl 2
obr. 4 na ozubeném kole, ustaveni kola do
vhodné polohy a opétné dotazeni Sroubu. Po
spravném sefizeni ozubenych kol musi jit lehce
a nehlu¢né tocit kolem.
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5.4. Sefizeni zavazi: Rovnovdhu mezi otocnym 1
nosnikem a zdvazim sefidite posouvanim zavazi 1

L —
obr. 5 a natacenim tyCe 2 obr.5, na které je zavazi 3
upnuto Srouby 3 obr.5. Polohu natoceni tyce
zajistime Srouby 4 obr.5. Pii nastavovani zavazi /‘;
2

musite pocitat s tim, aby zavazi a ty¢ nemé¢li ve své
pracovni draze prekazku.
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6. Nakladani, doprava, instalace:

6.1. Nakladani:

a) stroj volny : nakladani 1 manipulaci
provadéjte s de- montovanym zavazim
k naloZzeni se pouzije vysokozdvizny
vozik.  Stroj uchopime na vidle za
spodni nosnik nad htideli tak, ze oto¢ny
nosnik nadzdvihneme a po vsunuti vidli
jej na n¢ polozime obr. 6. I v této poloze
je stroj labilni a je nutno pfidrzovanim
zajistovat jeho stabilitu

b) stroj volny : knalozeni pouzijeme
popruhy o odpovidajici  nosnosti.
Popruhy  podvlékneme pod spodni
nosnik nad hiidel tak, abychom pfi
zvednuti méli stroj v rovnovaze.

¢) stroj na paleté: 1ze jej uchopit za paletu
na vidle vysokozdvizného voziku
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6.2. Doprava:
: a) ohybacka musi byt na korbu vozidla
‘ umisténa tak, aby vozidlo bylo
vyvazengé.

b) stroj upevnime k vozidlu popruhy,
fetézy nebo lanem tak, abychom
zabranili posouvani stroje po lozné
plose a aby nedoslo k padu stroje.
dbejte, aby  upinaci  prvky
neposkodili  povrchovou upravu
stroje.

c) doporuCujeme pie  pravovat stroj
na dopravnim  prosttedku  se
zakrytou loZnou plochou.

6.3. Instalace a umisténi ohybacky: konstrukce
ohybacky a jeji spravna funkce
vyzaduje, aby stroj byl postaven na
dokonale rovnou podlahu. Stroj neni
nutné kotvit. Umisténi ohybacky musi
byt takové, aby pifes pracovni mist
nevedla komunikace, prostor pro pohyb
zévazi byl chranén pifed vstupem osob
obr.7.
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7. Provoz a obsluha stroje:

Obsluha a provoz stroje nejsou obtizné. Je tieba fidit se pokyny pro bezpetnou praci a
sefizovani stroje podle ¢lanku 5. str.3 a 4.

7.1. Prace na stroji: 1. Podle tloustky plechu nastavime oto¢ny nosnik.

2. Rozevieme ohybacku otacenim kola do takové
vzdalenosti, abychom mohli vlozit plech obr.8. Pii
ohybani vétsich plecht pouzijte podpéry plechu obr.9.

. Ohybanou vzdalenost A métime od osy otaceni obr.9.

Pti presnéjSim rozméru pocitejte s tloustkou plechu.

4. Sevieme plech v ohybacce.

5. Uchopime oto¢ny nosnik a pohybem okolo osy ohybu
provedeme ohyb. Maximalni oto¢eni nosniku je 153°,
maximalni piehnuti plechu je menSi o odpruzeni a
vzhledem ke tvaru pravitka v délce maximalné 25mm.

6. Ohybacku rozevieme a ohnuty plech vytadhneme.
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PODPERA PLECHU

PLECH

Obrazek 9

8. Udriba
Zivotnost stroje a kvalita ohybu zavisi na spravné udrzbé a oSetfeni ohybacky.
8.1. Mazaci mista obr.15

1. Zdvihaci Srouby

2. UlozZeni hrideli

3. Ozubena kolo

4, Vedeni zdvihaciho nosniku
5. Cepy otoéného nosniku
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9. Vysvétlivky bezpe¢nostnich tabulek:
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8.2. Pretizeni stroje
Vlivem pfetizeni stroje pii svirdni plechu miize dojit k poSkozeni koliku obr. 16. Zdvadu
zjistite ihned. Pfi rozevirani ohybacky
U LOZISKO zlstane jedna ¢ast nerozeviena. Otaci se jen
16005 jeden pohybovy Sroub.
LOZISKO Pti této zavad¢ doporucujeme obratit se na
51105 vyrobce.
LOZISKO
51105 | -
‘ ‘ KOLIK 8x40
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nebo ruku.

POZOR! NEBEZPECi STISKU PRSTU, RUKY:

Pohybujici ¢asti mohou stisknout nebo skiipnout prsty
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EU PROHLASENI O SHODE

Ve smyslu EU-Smérnice pro stroje ¢.89/392/EHS, piiloha IT A

Timto prohlasujeme my :
LIBOR BROM - MOSTR
Prachovice 17
530 02 Pardubice
ICO 10492615
Ceska republika

Ze nize oznadeny stroj na zakladé svého zkoncipovani a druhu konstrukcee, jakoZ i v nami
uplatnovaném provedeni odpovida piislusSnym zakladnim bezpecnostnim a zdravotnim
pozadavkim smérnici EU. Pfi s ndmi neodsouhlasené zméné ztraci toto prohlaSeni
platnost.

Nézev stroje: Ruéni ohybacka plechu

Typ stroje-typova tfada : RO

Popis a urceni strojniho zarizeni: ohybacka plechu je urcena zejména
pro ohybani ocelového plechu a ddle materiali odpovidajicich

vlastnosti. Konstrukce stroje je z ocelovych profila.

Vztahujici se smérnice EU : EU-Smérnice pro stroje 89/392/EHS ve znéni 91/386/EHS,
93/44/EHS, 93/68/EHS.

Pouzité harmonizované normy : EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 614-1, pr EN 811

Pouzité narodni normy : Hygienické predpisy MZ CR sv. 36/76, CSN 21 0001:1996

V Prachovicich dne: 4.1.2007 Podpis : Libor Brom




