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1.Uvod:

Vazeny uzivateli, stal jste se majitelem modulové ohybacky plechtl, ktera umoziuje sestavu ohybacky
dle pozadovanych délek ohybanych plechii od modulti 2m a 3m do 6m délky s moznosti prodluzovani o
délku dalsiho modulu.

2.Uéel:

Ohybacka je ur€ena pro ohybani ocelovych plechii do tloustky 0,8 mm pii pevnosti 380 Mpa a plecht z
médi a slitin hliniku odpovidajicich vlastnosti.

3.Popis stroje:

obr.1

1) Zdvihaci nosnik

2) Pevny nosnik

3) Oto¢ny nosnik

4) Zakladni ¢ast s nohami

5) Ram zdvihaciho nosniku

6) Madlo pfitlaku zdvihaciho nosniku
7) Oto¢na trubka s ptipojnymi konci modulu
8) Stavéci Sroub pfitlaku

9) Podpérny plech

10) Kotoucové ntizky

11) Vodici lista kotou€ovych nizek
12) Cepy

13) Spojovaci desky

obr.2
14,15,15,16 Spojovaci desky

obr.3
Ohybacka slozena ze dvou dvoumetrovych modult

obr.4
Oto¢ny mechanizmus

obr.5
Cepy, stavéci Stoub, pruziny
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Celkové uspotadani stroje je na obr.1.

Zakladem stroje je modul o délce 2 nebo 3m. Spojenim vice modull ziskdme potifebnou délku stroje
(obvykle 2,3,4,5, nebo 6m, mozno i vice).

Ptitla¢na Celist se ovlada ru¢né zeptedu madlem. Je hmotove vyvazena pomoci pruzin. Pritlaéné Celisti
jednotlivych moduli mohou byt ovladany oddé€len€, nebo mohou byt spolu seSroubovany a jejich
ovladani propojeno spojkami ovladani (obr.1a 2). Ohybaci lista je ru¢né ovladana a za pomoci plynovych
pruzin je tlacena do horni polohy. Demontaz pruzin je tieba provadét pii horni poloze horniho nosniku
(oteviené ohybaéce), kdy jsou pruziny stla¢eny. Uhel ohybu je vyobrazen za pomoci kruhového
uhloméru.

4.Serizeni
Stroj je sefizeny jiz z vyroby.

4.1 Setizeni ohybaci listy

Po povoleni stavécich Sroubil je mozno polohu ohybaci listy upravit do spravné polohy z hlediska
tloustky materidlu nebo pozadovaného radiusu. Ohybaci lista musi mit minimalni vzdalenost od osy
otaceni danou silou plechu + velikosti radiusu.

!'Pokud by byla ohybaci liSta nastavena na polomér ohybu mensi, nebo rovné vzdalenosti, jako
tloust’ka materialu, tak by doslo k ,,zakousnuti® ohybaci liSty do materialu a hrozi poSkozeni
stroje!!

4.2 Serizeni pritlacné liSty

Pritlak pfitlacné listy zdvihaciho nosniku €.1 je mozno sefidit pomoci dvou stavécich Sroubti obr.5 na
zadni ¢asti ramu tak, aby se systém ovladani nachdzel tésn¢ za mrtvou polohou. Pfitlak musi byt ve vSech
mistech rovhomérny.

O rovnomeérnosti (ne velikosti) ptitlaku se presvéd¢ime:

uvolnime pfitlacnou celist tak, aby byla v t€sné blizkosti spodni Celisti.

Mezera musi byt po celé délce stroje stejnd, cehoz dosahneme setizenim stavécich Sroubti.

Setizeni vahového vyvazeni pfitlaéné Celisti se provadi posunutim zavési na odlehfovacich
pruzinéch.

Pomoci dorazovych Sroubtl je mozno sefidit ovladaci mechanismus piitlacné listy tak, aby se
mechanismus zarazil tésné za horni Gvrati.

5. Udrzba, mazaci mista

Stroj je nutno udrzovat v &istoté a pribézné mazat oto&né &epy dle potieby. Cepy upevnéni
odleh¢ovacich pruzin je tieba udrzovat v namazaném stavu, aby nedochazelo k drhnuti v okéch pruzin.
Je tfeba priibézné kontrolovat stav dotazeni Sroubil na stroji (vodici liSty niizek, Srouby mezi spoji
modultl a ostatni). K promazani jsou nejvhodné;j$i mazaci grafitové tuky napt. MOGUL G3.

6. Doprava a instalace

Ptepravuji se jednotlivé moduly ve vzajemné oddéleném stavu. V Piipadé€ nutnosti piepravy 2 ks
spojenych modult je tfeba dbat na rovnomérné uchyceni obou modulil najednou.

Instalaci stroje na pracovisté a propojeni modulti se provadi pomoci spojovacich desek pfipravenych na
kazdém modulu (viz. obr.1 a 2). Stroj nesmi byt vystaven nadmérné vlhkosti, prasnosti a chemickym
vliviim.



7. Technické udaje

ROM 2000
Pracovni délka 2020 mm
Max. tloustka plechu (380MPa) 0,8 mm
Max. uhel pootoceni oh. listy 141°
Hmotnost modulu bez elektropohonu 390 kg

DELKA x SIRKA x VYSKA
2670 x 1600 x 1600

Druh prostfedi v kterém muze byt stroj umistén a provozovan :

ROM 3000

3020 mm
0,8 mm
141°
590 kg

DELKA x SIRKA x VYSKA
3670 x 1600 x 1600

zakladni dilenské suché prostiedi s teplotou -18 az +40 stupnu Celsia

8. Ustaveni stroje

Ustaveni stroje se provadi na co nejvice rovné plose a dolad’uje se Srouby v nohach modult dle bodu 6.
Minimalni vzdalenosti od stén nebo dalsich pfedméti jsou uvedeny v obrazku 6.

obr.6

MINIMALNI ROZMERY V mm PRO BEZPECNE UMISTENI
OHYBACIHO MODULU ROM 2000 a ROM 3000 S NUZKAMI
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9) Bezpecnost pii praci

OHYBACKA ROM 2000 | A B
S NUZKAMI 3870 | 3260

OHYBAGKA ROM 3000 | A B
S NUZKAMI 4870 | 4260

U DELSICH SESTAV SE K DALSIMU KAZDEMU

MODULU 2m PRODLUZUJE DELKA A aB O 2020
mm A U 3m MODULU O 3020 mm.

Stroj je urcen pro obsluhu jednim pracovnikem, nebo vice pracovniky pii vice modulech, poptipadé
osobou, ktera pomaha pfi manipulaci s materidlem. Obsluha i pomocnik musi byt starsi 18-ti let a

musi



byt seznameni s pouZivanim stroje a bezpe¢nostnimi piedpisy. V pripadé osoby mladsi 18 let, musi
pracovat pod dozorem odpovédného pracovnika. Pii manipulaci s materidlem musi byt obsluha i
pomocnik vybaven vhodnym pracovnim odévem, pouzivat pracovni rukavice.

V pripadé, Ze jsou pritla¢né Celisti a jeji madla propojeny v jeden celek je nutné jasné vymezit
spolupraci obsluhy a pomocnika.

Pied kazdym pritlakem horni ¢elisti zkontroluje obsluha, zda pomocnik nemanipuluje

S materialem a nema pod ¢elisti vloZené ruce. Pfed uvedenim ohybaci listy do pohybu zkontroluje
obsluha, zda je plech adné upnut pod piitlacnou Celisti, zda nejsou na vodici liSté ntizky a jestli se
V pracovnim okruhu nezdrZuje Zadna osoba a poté zacne ohybat. Pfed ohybdnim je nutné
odejmout kotoucové niZKy ze stroje a nesmi byt sklopené v pi‘edni poloze sklopna méritka (predni
dorazy).

10) Popis obsluhy stroje

Ohybany polotovar se upevni ptitlacnou Celisti, ktera je ovladana manualné¢ pomoci horniho madla.
Ptitlacna Celist je pro kazdy modul ovladana zv1ast nebo mize byt propojena v jeden celek véetné madel
vSech modult.

Ohyb se provadi ohybaci liStou pomoci oto¢ného nosniku.

Na levém boku stroje je v ose ohybu odméfovaci kruhovy uhlomér. Uhlomér ukazuje aktualni hodnotu
uhlu ohybu plechu.

Pted ohybem je nutné odejmout z vodici listy zavéSené nlizky a ujistit se, ze v blizkosti pracovni ¢asti
stroje se nenachazi druha osoba, ktera by mohla pfijit k trazu.

Po ukonceni ohybu je tfeba uvolnit ptitlacnou ¢elist pomoci madla pfitlaéné Celisti a vyjmout ohybany
material.

Podélné stiihani:

Na pi4ni je mozno stroj opatfit ntizkami pro podélné stithani pies celou délku stroje. Sitka stifhaného
pasu se nastavuje pomoci sklopnych méftitek (pfednich dorazl). Sttihani se provadi mezi rotaCnimi nozi
nizek ruénim tazenim ntizek po vedeni. Nizky mohou byt ulozeny na vodici li§t¢ pouze béhem stiihani.
Pii provadéni ohybu je nutno ntizky sundat mimo stroj.

11. Ustaveni ohybacky plechu

Stroj je dodan pii instalaci jiZ mechanicky sefizeny.
Pii ustaveni je ti‘eba zajistit rovny podklad, vyrovnat do vodovahy stavécimi §rouby na nohach a
pevné zajistit s podkladem minimalné 2 nohy stroje (napr. hmozdinkami do podkladu).

12. Ohybaci listy

Ohybaci listy s orientaénimi rozmé&ry jsou na obr. 7.



obr.7

OSA OTACENI 1 mm
NAD SPODNI LISTOU
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13. Dopliikové zaFizeni k ohybac¢kam

Kotoucové nizky do sily plechu 1 mm (obr.7,8)

1.Kotoucovy ntiz horni 5. Podpéra odsttizeného plechu
2.Kotoucovy niiz spodni 6. Ram

3.Litinovy skelet 7. Pojezdova kola zadvésna
4.Drzadlo 8. Pojezdova kola opérna

Nuzky se sefizuji na dany stroj pii prodeji u vyrobce

Nasazeni nuzek

Nuzky nasadime na vodici liStu na jeji levy kraj tak, aby na ni vodici kolecka sedéla a opérna
kolecka se opirala o opérnou listu. Pfi¢emzZ stfiZznd rovina stiihacich kole¢ek musi byt totozna s
rovinou vlozeného plechu.

StFihani
Nez za¢neme stiihat musime si nastavit §ifi plechu, kterou chceme ustiihnout.
Sevieme plech do ohybacky tak, aby rozmér, ktery chceme ustfihnout byl od hrany plechu po hranu
pravitka.
Podle pravitka oznacime rysky vrypem, naptiklad rysovaci jehlou. Rysky staci dvé na krajich
plechu.
Plech uvolnime a posuneme tak, aby rysky byly vzdaleny od pravitka a prochazely osou stiihu
nuzek, potom plech sevieme.



Samotny stiih se provadi tak, Ze uchopime madlo ntizek a vodorovnym tlakem ptejedeme po vodici listé
na pravou stranu. Odstiizeny plech je odvadén po podpéte litinové ¢asti ntizek.

POZOR na poranéni o hranu odsttizené¢ho plechu!

Pokud stiithame vice stejnych formati pouzijeme ptedni doraz.

obr.8

obr.9
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Udrizba

Sefizeni nizZek

Spravného stiihu lze docilit tehdy, je-li spravné sefizena vzajemna poloha stiihacich kole¢ek. Kolecka
jsou uloZena na vystfednych ¢epech. Povolenim matice 1ze ¢epem otacet a tim pohybovat stfihacimi
kolecky. Piesazeni kolecek se voli 0,4 mm az 1 mm pro stiihani plechu do tloustky 0,8mm.

BrousSeni

Vlivem pouzivani dochazi k opotiebeni bfitu kolecek. Ta se brousi na cele. Pii poskozeni kolecek na

hibetu je mozné je brousit i po obvod¢ ale jen do té miry pokud lze vystiednosti zajistit presazeni
kolecek.

Mazani

Vsechna kolecka (stiihaci, vodici a opérnd) jsou uloZena na loziskdch. Ta je nutné pfiméfené provozu
promazat béznym strojnim olejem.
Stfizna kolecka potirejte umérné provozu olejem, zabranite tak zadirani a Korozi.



EU PROHLASENI O SHODE

Ve smyslu EU-Smérnice pro stroje ¢.89/392/EHS, piiloha IT A

Timto prohlasujeme my :
LIBOR BROM - MOSTR
Prachovice 17
530 02 Pardubice
1CO 10492615
Ceska republika

Ze nize oznaCeny stroj na zakladé¢ svého zkoncipovani a druhu konstrukce, jakoz i v ndmi
uplatnovaném provedeni odpovida piislusnym zékladnim bezpecnostnim a zdravotnim pozadavkim
smérnici EU. Pfi s nami neodsouhlasené zméné ztraci toto prohlaseni platnost.

Nazev stroje: Ruéni ohybacka plechu
Typ stroje-typova fada : R O M

Popis a urceni strojniho zarizeni: ohybacka plechu je urcena zejména pro ohybani
ocelového plechu a dale materiali odpovidajicich vlastnosti. Konstrukce stroje je
Z ocelovych profilii.

Vztahujici se smérnice EU : EU-Smérnice pro stroje 89/392/EHS ve znéni 91/386/EHS, 93/44/EHS,
93/68/EHS.

Pouzité harmonizované normy : EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 614-1, pr EN 811

Pouzité narodni normy : Hygienické piedpisy MZ CR sv. 36/76, CSN 21 0001:1996

V Prachovicich dne: 25.5.2012 Podpis : Libor Brom



