RUCNI OHYBACKA PLECHU

ROZ 2500/1,5

Navod k obsluze a udrzbé

Prachovice u DaSic 17 PARDUBICE 530 02
Tel/fax: 466 950 826 , mobil : 603 806 182
e-mail: mostr@mostr.cz

LIBOR BROM WWW.Mmostr.cz
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1. Uvod:

Vazeny uzivateli, stal jste se majitelem ruéni ohybacky plechd. Vzhledem ke konstrukci stroje a jeho spravného
uzivani je nutné dodrZovat pokyny provozu a udrzby uvedené v tomto navodu.

2. Ukel:
Ohybacka je uréena pro ohybani plechu do tloustky 2 mm do pevnosti 400 MPa, pfipadné plechti z médi a slitin

hliniku odpovidajicich vlastnosti. Stroj je uréen pro zamecniky a klempite, ale své uplatnéni najde i v jinych
dilnach na zpracovani plechu.

3. Popis stroje: (obr.1aobr.2)
1. Stojan 6. Lista spodni 11. Trapézova matice
2. Pevny nosnik 7. Lista ohybova 12. Vedeni beranu
3. Zdvihaci nosnik 8. Pohybové ustroji 13. Zavazi
4. Otocny nosnik 9. Matice oto¢né listy
5. Lista horni 10. Napindk
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4. Serizeni pohybového ustroji:

43) sefizeni hran - bezpe¢ny provoz stroje zavisi na spravném sefizeni polohy hran ohybaci listy, otoéného nosniku
a pevného nosniku vzhledem k ose otaceni obr.2 a obr.3. Poloha horni listy je nastavena z vyroby a musi byt
totozna s osou otaceni. Pripadné sefizeni liSty lze vSak provést v omezeném rozsahu pomoci povoleni Sroubt
trapézovych matic det.11 a Sroubli vedeni beranu det.12. Po nastaveni listy dotdhneme Srouby matic a vymezime
pomoci Sroubl vedeni beranu vzniklou vili. Pfi sefizovani dbame na to, aby trapézovy Sroub nebyl necitlivym
sefizenim bo¢né namahan tlakem matice. Hrana oto¢né listy musi byt spusténa od osy otaceni o T= Imm + dvé
tloustky plechu. Spusténi otocné liSty se provede povolenim matic pos.9.

4b) setizeni ozubenych kol - vlivem raza svirani plechu dochazi k posunuti kuzelovych ozubenych kol obr.4 detail
1. Sefizeni provedeme povolenim Sroubu 2 na ozubeném kole, ustavenim kola do vhodné polohy a opétnym
dotazenim Sroubu. Po spravném sefizeni ozubenych kol musi jit lehce a nehlu¢né tocit ruénim kolem.

4c) predpruzeni nosniku - kvalitu ohybu Ize doladit utazenim nebo povolenim Sroubu napinaku zvedaciho nosniku
obr.2 det.10. Pfedepnuti se provadi proto, ze vlivem rtizné pevnosti a tloustky ohybanych plechti dochazi k pruzné
deformaci nosniku. Spravnym piedepnutim docilime kvalitni ohyb u plechi silnéjSich i material s vys$i pevnosti.
Nastaveni predprazeni nelze piedepsat, zalezi na zkusenostech a profesionalnim citu pracovnika. Od vyrobce je jiz
predepnuti nastaveno, proto dalsi potieba zmény piedepnuti obvykle neni potieba.

4d)_zavazi na vyvazeni otoéného nosniku - zavazi je z vyroby bez regulace a vytvaii dostate¢nou protivahu
k ohybaci listé. Je odnimatelné pro piepravu.
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5. Navod k adrzbé:

OBRAZEK 4

Po 100 hodinach provozu je nutné promazat kluzna ulozeni pohybovych ¢asti a pohybové Srouby. Tlakovou
maznici pfes mazaci hlavice promazat kluzné ulozeni hlavnich ¢epli. K promazani jsou nejvhodné&jsi mazaci
grafitové tuky. Pribézné kontrolovat upevnéni list. Plochy, které nejsou chranény proti korozi udrzovat

V nakonzervovaném stavu.
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MAZACI MISTO

OBRAZEK 7

R N

]
s

6. Nakladani, doprava, instalace:

6a) Nakladani:
stroj volny : nakladani pouzijeme popruhy o odpovidajici nosnosti. Popruhy podvlékneme pod spodni nosnik tak,
abychom pfi zvednuti méli stroj v rovnovaze. Ke zvedani je vhodny vysokozdvizny vozik s patfi¢nou nosnosti.
Stroj na palet€ : 1ze jej uchopit za paletu na vidle vysokozdvizného voziku.

6b) Doprava:

ohybacka musi byt na korbu vozidla umisténa tak, aby vozidlo bylo vyvazené.

Stroj upevnime k vozidlu popruhy, fetézy nebo lanem tak, abychom zabranili posouvani stroje po lozné plose a
aby nedoslo k padu stroje. Dbejte, aby upinaci prvky neposkodili povrchovou upravu stroje.

Doporucujeme piepravovat stroj na dopravnim prostiedku se zakrytou loZznou plochou.

6¢) Instalace a umisténi ohybacky:
konstrukce ohybacky a jeji spravna funkce vyzaduje, aby stroj byl postaven na dokonale rovnou podlahu. Stroj
neni nutno kotvit. Umisténi ohybacky musi byt takové, aby pfes pracovni misto nevedla komunikace, prostor pro
pohyb zavazi byl chranén pted vstupem osob.

7. Technické udaje:

7a. Maximalni transportni rozméry stroje ROZ 2500 3150 x 890 x 1310 mm
7b. Maximalni rozméry pii ohybani ROZ 2500 3380 x 1212 x 1792 mm
7¢. Maximalni rozméry se zakladnim dorazem ROZ 2500 3380 x 1640 x 1672 mm
7d. Hmotnost ROZ 2500 - 960 kg

7e. Maximalni ohybana délka ROZ 2000 - 2540mm

7f. Maximalni ohybana tloustka ocel. plechu ROZ 2000 - 1,5 mm
79. Maximalni thel ohybu dle pouzité listy obr.6 - zameénicka 140°
- klempitska 157,5°
- radiusova 180°
7h. Maximalni zdvih

~horni CeliSti..uuiiuriiniieiiiiiiie e 150 mm
-pracovniho ohybaciho ramene.............ccccvrrvvrrnnnnn 70 mm

7i. Zakladni thel ohybaci listy:  40°zamecnicka nebo 22,5° klempiiska



8. Pokyny pro bezpec¢nou praci a sefizeni stroje:

Ohybacky plechu jsou uréené pro ohyby plechti uvedenych v tabulce hodnot pro ohyby plechti. Délka ohybu je
omezena délkou list. U modelu ROZ 2000/2 je nutno dodrzet nasledujici podminku: pfi montazi thlové listy 22,5°
(6) pouzivat hodnot pro ohyby uvedené v tabulce. Pii zméné sily plechu, jakosti nebo stavu materialu je nutné
zmenit vySkové nastaveni ohybaci listy (7).

9. Ustaveni stroje:

Stroj je nutné postavit na pevny a rovny podklad tak, aby se nezkiizil rdm. Zk#izeni rdmu mé za nasledek
zakfiveni funkénich ploch list (5,6,7) a tézky a hluény chod zdvihaciho ustroji, tj. Sroubd s maticemi (11),
kuzelovymi koly na htideli (8) s ru¢nim kolem. Pevnou ¢elist (6) s listou (5) ustavit do vodoroviny podkladanim
noh podstavce. Po sevieni Celisti zkontrolovat mezeru mezi lisStami (5a6). Nohy stroje opatiené patkami s otvory
pro Srouby po ustaveni piisroubovat k podlaze.

10. Bezpecnost pri praci: " POZOR M

Pfi pouzivani stroji je tieba pro ochranu proti nebezpeci zranéni vzdy dbat zasadnich bezpe¢nostnich opatieni.
Proctéte si a dbejte vzdy téchto pokynli a navodu pro obsluhu, nez stroj pouzijete. Uschovejte a opatrujte dobte
tyto bezpecnostni pokyny.

I POZOR !N

Udrzujte Vase pracoviste v poradku. Nepotadek na pracovisti zpisobuje nebezpeci tirazu a omezuje Vasi volnost
pohybu. Berte v uvahu vlivy okoli. Nevystavujte stroj desti a nepouzivejte stroj v mokrém prostiedi. Postarejte se
o vyhovujici osvétleni. Udrzujte mezi pevnymi ¢astmi, pfip. ulozenym materialem a pohyblivymi ¢astmi stroje
minimalni odstup 600 mm. Zamezte ptistup druhym osobam neznalych bezpecnostnich opatieni a détem, aby se
nedostali do nebezpe¢i Urazu. NepretéZujte stroj. Pracujte 1épe a bezpecnéji v uvedeném pracovnim rozsahu.
Nepokousejte se nasazenym prodlouzenim dosahnout vyssich sviracich tlakt horni Celisti nebo vyssich ohybacich
vykont. Tim jenom poskodite dily stroje. Noste pracovni odév bez moznosti zachyceni pohyblivych casti,
pracovni obuv proti poranéni nohou pii manipulaci s plechem. Chraiite si ruce pied pofezanim. Vzhledem k funkci
stroji nemuze byt vyvazovadlo kryté. Proto je nutné vystraznou barvou vyznacit pracovni plisobisté vyvazovadla a
Obsluha ani jina neoprdvnéna osoba se nesmi nachédzet v kruhovém prostoru drahy tohoto vyvazovadla. Dbejte na
spravné ustaleni stroje dle pokynti. Postavte stroj na pevny a vodorovny podklad. Dbejte na nutny volny prostor,
abyste mohli nerusené a bezpe¢né pracovat. PouZivejte stroj v souladu s jeho urCenim. Pracujte se strojem sami.
Kdyz zavirate horni rameno, nepiesahujte horni ¢elist a neméjte ruce mezi horni a dolni ¢elisti. Davejte pozor pfi
praci. Abyste mohli nechat pracovat na stroji jiné osoby, musite je podrobné instruovat. Kontrolujte stroj
pravidelné na poskozeni. Pied dal§im pouzitim stroje je tieba peclivé zkontrolovat ochranna opatfeni a pracovni
casti s ptrihlédnutim na jejich bezzavadnou funkci odpovidajici urCeni. V pfipadé posSkozenych bezpecnostnich
zatizeni a dild musi byt odborné opravené nebo vyménéné. Predpoklad je, Ze zafizeni bude obsluhovat osoba
pfiméfené technicky zdatnd, a proto dalsi vSeobecné znamé zasady bezpecnosti prace zde neuvadime a obsluha
musi byt s témito zasadami obezndmena a fadn¢ proskolena.
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Schéma funkce pracovnich ¢asti ohybacky plechu

OBRAZEK 9

1. Uhel ohybu ®°

2. Seri{zen{ ohybaci 115t
spodni{ pevné 11i3L&

3. 2dvih horn{ &elisti

11. Dopliikové zarizeni k ohybackam

11a) Setizeni uhlového dorazu — soucast zakladni vybavy

Uhlovy doraz tvoii téleso (2) nasazené na hlavnim Gepu a pojisténé perem (3). Klinové drazky na obvodu
télesa slouzi pro zakladni ustaveni dorazu. Jemné doladéni dorazu se provede Sroubem (4) v Gchytu (5). Zvolena
poloha dorazu se zajisti dotazenim matice. K uvolnéni a ptestaveni polohy télesa je potieba povolit Sroub (1) a po
zvolené poloze jej opét dotahnout. Zakladni polohy télesa jsou odstupiiovany po 50°.




11b) Zadniho délkovy hiebenovy doraz — ptiplatkova soucast

Zadni hiebenovy doraz zajistuje rovnobéznost ohybu s dorazovou hranou, staly rozmér a rychlé prestavéni
dorazové hrany dle méfitka. Téleso dorazu se pohybuje na dvou hiebenovych ty¢ich ota¢enim hiidele s ozubenymi
koly pomoci ru¢niho koleCka. K zajisténi nastavené polohy dorazu slouzi kostka uprostied dorazu. Zajisténi

polohy nastane stazenim Sroubu. K odeéteni polohy slouzi méfitko na hiebenové ty¢i. Pfedni dorazovou hranu
tvofi nastavec, umoziuje nastaveni zadniho dorazu v prostoru mezi ¢elistmi, kam téleso dorazu nedostane.

11c) Sefizeni zadniho ruéné ptestavitelného dorazu - pfiplatkova soucast

Zadni ru¢né prestavitelny doraz zajist'uje rovnobéznost ohybu s dorazovou zadni hranou a staly rozmér. T¢leso
dorazu se pohybuje po vodicich ty€ich ruéné, tazenim za vodici trubku. Pfedni dorazovou hranu tvofi nastavec,
ktery umozituje nastaveni zadniho dorazu v prostoru mezi Celistmi, kam téleso dorazu nedostane. Vzdéalenost
dorazové hrany se kontroluje na obou stranach dorazu a zajisti se dotazenim Sroubu s plastovou hlavou.
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Hodnoty pro ohyby plechu h .k pievzaté z norem CSN 22 7340
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MINTHALNT ROZMERY PROEFILI] VYROBENYCH RA OHYBACCE FLECHU

Ozn. Popis Horni{ tvar,liZta Vypodet
———————— —_——— e e

a délka ramene k1{nova a=5h+R

b vyEka Z profila klinova b = ﬁ3+ 2h + R
c &fFka Z profilu k1 inova e = 11h + 2R

d vyZka U profilu klinova d = 6h + 2R

= Eifka U profilu radiusova e = 5h + R

f. vyEZka U profilu radiusova f = 2Z2h + ZR

g viEka L profilu klinova g = Sh + R + 2

h tlouftka plechu -

k1{nov4 R=-k . h
R poloméEr ohybu ]
radiu=sova dle pouZité 1isty

3% | thel ohybu = B

.B}““L Koefl;lent pro vypofel Paiuméru';hyhu

...

fihel odpruzeni

nateridlu
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EU PROHLASENI O SHODE

Ve smyslu EU-Smérnice pro stroje ¢.89/392/EHS, piiloha IT A

Timto prohlasujeme my :
LIBOR BROM - MOSTR
Prachovice 17
530 02 Pardubice
ICO 10492615
Ceska republika

Ze nize oznaCeny stroj na zakladé¢ svého zkoncipovani a druhu konstrukce, jakoz i v ndmi
uplatiiovaném provedeni odpovidéa pfisluSnym zakladnim bezpecnostnim a zdravotnim pozadavkim
smérnici EU. Pfi s nami neodsouhlasené zméné ztraci toto prohlaseni platnost.

Nazev stroje: Ruéni ohybacka plechu

Typ stroje-typova tada : ROZ

Popis a urceni strojniho zarizeni: ohybacka plechu je urcena zejména pro ohybani
ocelového plechu a dale materiali odpovidajicich vlastnosti. Konstrukce stroje je

Z ocelovych profilii.

Vztahujici se smérnice EU : EU-Smérnice pro stroje 89/392/EHS ve znéni 91/386/EHS, 93/44/EHS,
93/68/EHS.

Pouzité harmonizované normy : EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 614-1, pr EN 811

Pouzité narodni normy : Hygienické piedpisy MZ CR sv. 36/76, CSN 21 0001:1996

V Prachovicich dne: 8.4.2009 Podpis : Libor Brom
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