RUCNI OHYBACKA PLECHU

XK 2000/2A

NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE

Prachovice u Dasic 17, PARDUBICE 530 02
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Pocet listl: 1

Balici list

List Cislo: 1
LIBOR BROM
Typ stroje: XK 2000/2A Pocet obal(:
Rozméry obalu:
Vyrobni Cislo stroje: ¢. 1:
Hmotnost: NTTO: 1650 kg ¢. 2:
Rozsah kompletni zasilky
Polozka Nazev Norma (vykres) Pocet [ks]
1. Ohybacka plechu XK 2000/2A 1
2. Pravodni dokumentace:
- ndvod na obsluhu a udrzbu 1
- prohlaseni o shodé 1
- balici list 1
3. Standardni pfislusenstvi:
- zadni ru¢né stavitelny doraz 1



Predmluva

Predkladame Vam privodni dokumentaci k ruéni univerzalni ohybacce, ktera obsahuje

technickd data, udaje a pokyny pro jejich spravné ustaveni, uvedeni do provozu, vlastni pouzivani,
udrzbu.

Prosime, abyste celému navodu vénovali pozornost a aby s jeho obsahem byli sezndmeni
vsichni pracovnici, ktefi budou ru¢ni ohybacku uvadét do cinnosti, pracovat na ni a provadét udrzbu.

Vérime, Ze VAm navod bude cennym prostfedkem pro spravné vyuziti ruéni ohybacky a
ujistujeme Vas, Ze pti dodrzovani pokyn( budete s presnosti, vyvkonem a spolehlivosti ohybacky
spokojeni.

Pfejeme Vam Uspésnou praci a co nejlepsi vysledky.
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1. Zakladni technické udaje

1.1 Technické

Nazev Mérna jednotka
Rozméry ohybacky Délka mm 3200
Sitka mm 1740
Vyska mm 1300
Hmotnost kg 1650
1.2 Provozni
Nazev Mérna jednotka
Maximalni délka ohybu mm 2050
Maximalni tloustka ohybaného plechu mm 2
Maximalni ohyb Palkulaté ° 180°
pro pravitko Ostré ° 135°
Doraz pro stejné EJ,PJIY ohybu i 0-180"
Sitky ohybu mm 420-820
Maximalni zdvih pracovniho stolu mm 100
Maximalni zdvih horni Celisti mm 100
Zdvih predni celisti mm 100
Rozmér mezi bocnicemi mm 2060
1.2 Udaje o obalu pro zamofi
Nazev Mérna jednotka
Délka mm 3200
Rozméry obalu Sitka mm 1050
Vyska mm 1680
Hmotnost kg 2200




2. Technicky popis
2.1 Pouziti

Ruéni ohybacky jsou jednoduché stroje na ohybani plechu pod ostrym thlem i s rdznym
polomérem ohybu. Obsluha a zpUsob prace jsou jednoduché. Ohybacky plechu je mozné pouzit v
opravarenskych, zamecnickych a klempifskych dilndch. Nehodi se na sériovou vyrobu.

2.2 Popis
Ohybacka plechu je smontovéana z jednotlivych dilG navzajem tvoficich celek.
Sklada se z téchto hlavnich dil(:
¢ Pracovni stll je dilec, na ktery se klade ohybany plech a dotlaci se horni Celisti.
¢ Bocnice.
* Horni Celist je svisle posuvny nosnik.
¢ Predni Celist je kyvné zavésena na cepech.
¢ Pravitko je ocelova lista priSroubovana k Celisti.
¢ Doraz na stejny Uhel umoZziiuje ohyby nebo prehyby na stejny uhel.
¢ Doraz Sitky ohybu umoznuje ohybat stejné Sirky ohybu.
2.3 Nazvoslovi
¢ Ohyb je ohnuti <90 °
¢ Pfehyb je ohnuti> 90 °
¢ Délka ohybu je dana délkou pravitka.

« Sitka ohybu je vzdalenost mezi dvéma ohyby.

3. Doprava a instalace

3.1 Doprava

Ohybacka se dodava podle kupni smlouvy, uzaviené mezi zakaznikem a vyrobnim podnikem.

Po odzkouseni se ohybacka pfipravi na expedovani. Plochy a ¢asti podléhajici korozi jsou
chranény ochrannym natérem.



Ohybacky se expeduji smontované. Pro tuzemsko chranéné prikryvkou. Pro zdmofi v
dfevéném obalu spolu s dokumentaci.

Po vybaleni pfekontrolujte obsah zasilky dle dodaciho listu a objednavky. Zjisténé nedostatky
hlaste do vyrobniho podniku. Opozdéné reklamace z tohoto titulu neuznavame.

Odstrante konzervacni natéry.

3.2 Instalace

U zdkaznika ohybacku ustavime na zakladé zvlastni objednavky. Rozméry zakladu a
rozmisténi zakladovych Sroubu je v zakladovém planu tab. IX.

Pro rozméry zakladu je uvaZzovano se stfedni pevnosti pldy. Ohybacku si mize zakaznik
ustavit i sam, kdyZ dodrzi nasleduijici:

¢ Zaklad je ze zhutnéného betonu. Musi tvofit pevny blok, tlumici otresy.

¢ Po ztvrdnuti betonového zakladu, ohybacku s navlecenymi kotevnimi Srouby, podlozkami a
maticemi ustavte na zaklad a sledujte vodorovnou rovinnost pracovniho stolu ohybacky.

e Patky spravné ustavené ohybacky podlijte fidkym betonem za stalé kontroly rovinnosti
ohybacky.

¢ Po dostate¢ném ztvrdnuti betonu dotahnéte matice kotevnich Sroubd.

4. Prace na ohybacce

4.1 Ustaveni predni celisti "B"

Ustaveni do osy ohybu se provadi ve vodorovné poloze excentrickym ¢epem "C" natdcenim ve sméru
dle potreby prisunutim nebo oddélenim jedné ¢i druhé strany. P¥i prestavovani je tieba ¢ep "C"
pootocit vice do opacného sméru nez budeme posouvat za Ucelem odstranéni vili, aby byl vymezeny
mrtvy chod. Volné prestaveni se provadi ru¢nim koleckem "J" a spravna vyska nastaveni se mize pfi
presném nastaveni kontrolovat méritky od pracovni hrany pracovniho stolu. Pokud neni zvlastni
pozadavek na presnost ohybu vyrobku. Pfestaveni se mizZe provést i za pomoci stupnice, ktera je
upevnéna na zaveésu.

4.2 Nastaveni pracovniho stolu "U"

Pracovni hrana stolu musi byt ustavena tak, aby byla soubézna s myslenou osou ohybu, tzn.
se stfedem otvorl v cepech zavésu "N".



Déla se nasledujicim zplsobem:

Horni celist "" A "se spusti do dolni polohy tak, aby se opfela na vystifednikové cepy" P ".
Uvolni se Srouby" F "a" G ". Pomoci ru¢niho kolec¢ka" K "a kuzelového prevodu otacéenim se provede
prestaveni pracovniho stolu "U" do Zadané vysky. V pripadé nepresnosti (pokud jedna strana je vyssi
nez druha) jemné nastaveni se provadi pootacenim vystiednikového ¢epu "P". Jako pomucka pro
kontrolu nastaveni se pouZiva predni Celist. Ustavi se do spodni polohy. Na krajich Celisti se zaméfi
libovolny rozmér, napf. 5mm od hrany pracovniho stolu. Tento rozmér musi byt na obou stranach
stejny. Pootocenim predni Celisti 13 " 0 180°, tj. do horni polohy zaméfime tentyZ rozmér z horni
strany. V pripadé, Ze vznikne rozdil ve vysce, tento se vymezi a jemné nataveni se provede
excentrickym ¢epem P". Po tomto ustaveni se pracovni stll,,U " dotdhne a upevni Srouby F" a "G".
Nespravnym ustavenim muze vzniknout to, Ze prestaveni horni Celisti pomoci ru¢niho kolecka K "by
bylo obtizné, namahavé a prace by byla ztizena. DulezZité je, aby loZiska a vodici plochy byly dobre
oCisténé a promazané.

4.3 Pouziti ocelovych pravitek

Na obr. 1-3 tab. Il. jsou zndzornény r(zné ohyby kolem ostrého pravitka ,,B " v horni celisti.
Na obr.4 je zndzornéno mackani $vi v horni celisti (toto je vSak mozné provést jen u tencich plechd
do tloustky asi 1 mm). Podle ohybané tloustky plechu nebo poloméru ohybu se musi pfedni Celist
prestavit smérem doll pod pracovni hranu spodni elisti. Pro pfipady, kde je potfeba ohybani
mékkych plechl nebo pro ostatni zvlastni pripady ohybu, je mozné predni Celist pfestavit smérem od
pracovni hrany stolu. Pfetaveni Ize provézt dvéma excentrickymi ¢epy, po uvolnéni matic zptlisobem
vySe uvedenym.

Hodnotu pfestaveni ode¢teme pfimo v krouZcich, které ustavime vidy stejné proti vysce v
bocnici tj. pokud chceme prestavit pfedni dil 1 mm od hrany, nastavime proti vysi na bocnici vysku
oznacenou ¢islem 1 na kruZnicich.

Vyskové prestaveni se da provést pomoci ruc¢nich kol "J". Hodnoty prestaveni pro jednotlivé
ohyby podle tloustky plechu pouZitych polomérd ohybu uréujeme nasledovné:

- P¥i poutziti ostrého pravitka, kde polomér pravitka je r-1, vyskové prestaveni predni Celisti
smérem dold, pro tloustku plechu napf. 2mm provedeme o hodnotu (dvakrat polomér pravitka
dvakrat tloustka plechu). V tomto pfipadé je to 6mm podle stupnic zavésa predni Celisti. Toto
prestaveni je pro pripad ohybu o 135 °.

Priklad:

R=1mm, tloustka plechu s-2mm "ohyb o0 135 °.



2Xr+2xs=2x1+2x2=6mm

Pro pfipad ohybu do 90 ° postaci jen prestaveni Celisti smérem doll o 1 krat polomér pravitka +
tloustka plechu, tj. o 3mm podle stupnice zavésu.

Priklad:
R = 1MM, tloustka plechu s= 2mm, ohyb 0 90 °.
Ixr+1xs=1x1+2=3mm

PFi pouZiti pravitka pro pllkulaté ohyby (zvlastni prislusenstvi) je tfeba postavit predni celist
smérem dol0 o tloustku plechu tj. 2 poloméry pravitka +2 tloustky plechu. To zn., Ze pokud
pouzijeme pravitko o r = 5mm, bude ptedni Celist pfestavena podle stupnice smérem

dolll o 2xr + 2x s. takZe celkova hodnota prestaveni bude 14mm smérem dolU.
Priklad:

R = 5mm, tloustka plechu s=2 mm, ohyb 0 180 °.

2X r+2xs =2x5 + 2x2 = 14dmm

PFi pouziti Uzké strany pravitka ohybaci ¢elisti (15mm), je mozné ohybat plech do tloustky
1,25mm.

Pfi ohybdani nékolika stejnych ohyb( je na pravé strané zavésu predni Celisti naraznik E, ktery
Ize nastavit na poZzadované stupné ohybu, takze vSechny ohyby jsou ohybané na doraz stejné.

Na tomto stroji Ize ohybat riizny material co do jakosti a tloustky plechu do 2mm. Stroj je
sefazen na maximalni tloustku plechu pti 90 °, kde je nejvétsi odpruzeni materialu. Pro ohybani jinych
tlousték je tfeba stroj prestavit zplisobem uvedenym v stati 4.3. S ohledem na to, Ze kazdy druh a
tloustka materidlu maji jiné vlastnosti, napf. vétsi odpruzeni u hrubsich a tvrdsich plechl, mensi
odpruZeni u tencich a mékcich plechll apod., neni prakticky mozné nastavovat doraz, E " ihned na
Uhel, ktery bychom chtéli dosahnout. Proto je nutné pfi ohybani vétsiho mnozstvi stejnych ohybli
provézt zkusebni ohyby, pak provézt redukci nastaveného uhlu podle téchto skutec¢nych ohyb(.

ZpUsob ohybani napt. tvrdé dorazeni predni Celisti, B "na doraz, E" pomalé ohybani na
nékolikrat ma také vliv na presnost ohybu v tom, Ze se mlze zménit nastaveny uhel. Proto je tfeba po
nékolika ohybech zkontrolovat nastaveni na dorazu "E". V pfipadé, Ze tvrdym nardZenim je doraz
posunut, tento je tfeba upravit.

PFi nastaveni thlu napf. 90 ° s ohybem po celé délce, odpruzeni u silnéjsich plechl je
asi3°.
PFi nastaveni Uhlu napf. 45 ° s ohybem po celé délce, odpruzeni u silnéjsich plechd je

asi 10 °.



U tencich plechll odpruZeni je mensi a proto jsou skutecné hodnoty tieba zjistit zkusebnim
ohybem.

4.4 Upevnéni a vyména pravitek

Pravitka horni Celisti "A" jsou tvarové tak pfizplsobeny, aby se daly zasunutim a pfitahnutim
tfemi Srouby bez dalSiho fixovani. Na predni Celisti jsou pravitka také pfitazené Srouby.
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5. Mazani

Jedenkrat tydné je nutné promazani ruéné olejem CSN 65 6610 OL-J3 vedeni horni Eelisti ve
vedeni, Cepy stojanu pro ulozZeni predni Celisti a hlavni vietena pohybujici se v matici.

Sroub na pFestaveni predni ¢elisti mazat zvenku tukem CSN 65 6916 T-N1 podle potfeby.

6. Obsluha

Pozadavky k obsluze
Od pracovnika, ktery bude pracovat na ohybacce se vyZaduje:
e Aby mél povéreni pracovat na ohybacce.
¢ Dokonald znalost ohybani na ohybacdce.
¢ Dovednost pfi vlastnim ohybani.

e Zakladni znalosti vlastnosti ohybanych plech(.

7. Bezpecnost

Pro zajiSténi bezpecného a spolehlivého provozu ohybacky musi organizace dodrzet
nasledujici pokyny-:

¢ Pracovnik povéreny ohybanim musi mit nejméné 18 let.

e Musi byt podrobné sezndmen s bezpecnostnimi pfedpisy pracovisté, kde je umisténa
ohybacka a s ndvodem k obsluze ohybacky.

* Musi BVT zaucen na druh prace - ohybani.
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8. Udriba

Ohybacka se pravidelné ocisti od okuji, které odpadaji z plechu pfi ohybani a jinych nedistot.
Dodrzuje se pravidelné masténi ohybacky podle staté 5.

9. Normalni pfrislusenstvi

Nazev Vykres - norma Pocet (ks)
doraz S 354 632 1
Sroub pro uchyceni dorazu CSN 02 1103.1 2
vedeni dorazu S 489 074 2
Sroub vedeni dorazu S462 111 2

10. Zvlastni prislusenstvi

Podle Zadosti zakaznika o dilo je mozné dodat:

Horni pravitka rGzného tvaru: ostré s rGznymi Ghly, pllkulaté R 2-10, délena pravitka.

11. Objednani nahradnich dila

zavod —

PFi objednavani nahradnich dild je tfeba v objednavce uvést:
¢ Nazev a typ vyrobku

¢ \V/yrobni Cislo a rok vyroby

¢ Nazev soucastky (rozmér) a oznaceni podle tab. I, V, VI

e Pocet kusu

¢ Pozadovany termin dodavky

Telefonické a emailové objednavky nahradnich dild v naléhavych pfipadech adresujte na nas
obchodni oddéleni. Soucasné Zzadame o pisemné potvrzeni telefonické objedndvky.
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12. Popis obrazu ¢.1

Horni Celist
Pfedni Celisti e,
Vystiednikovy Cep e,
Pravdalevda pdka
Doraz
Sroub s
Sroub s
Rucnikolo e
Ruénikolo e
ZAVES s
Protizdvazi e
CepzaAVESU s
Rucnipdka e
Vystfednikovy €ep e,

Pracovnistll

13. Seznam tabulek

Celkovy pohled na stroj

Ukdazka prace na ostrém pravitku

Stlac¢eni ohybUl prednim dilem

Ukazka prace na pulkulatém pravitku

Ukazka ohyb( kolem trnd

Rozmérovy nacrtek

Pohon horni celisti

Zakladovy plan

Max. tloustka plechu vzhledem k sifce ohyb. okraje
Max. tloustka plechu vzhledem k Sifce ohyb. okraje
Ukdzka ohybani krabic

Typy specialnich pravitek
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Doslov

Zkusenosti shrnuty v tomto ndvodu jsou vysledkem naseho vyvoje a vyroby ohybacek a jsou
predpokladem nejhospodarnéjsiho vyuziti ohybacek. Soucastky ohybacek jsou zhotoveny z
nejvhodnéjsich materidld za vyuZziti modernich vyrobnich postupl a kontrolnich zafizeni.

Pfi dodrzovani vsech provoznich predpistii mlze byt docilena nejvy$si mozna presnost a vykon
ohybacek pti nejmensim opotrebeni prislusnych soucastek.
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X K 2000/2 A

Tab Xl

e e e et e e e T T T T T

Ohybacie nédstroje - Biegewerkzeugen - Bending tools :

64

7

20

2
(=]

pad]
\

Ostré pravitko 30 -Scharfschiene
Acute-angled ruler 30
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Ostré pravitko 60 -Scharfschiene 60
Acute-angled ruler 60
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Right-angle ruler 90
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Delené pravitko
Teilschisne - Split ruler
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EU PROHLASENI O SHODE

Ve smyslu EU-Smérnice pro stroje ¢.89/392/EHS, pfiloha Il A Ve smyslu EU-Smérnice pro
stroje ¢.89/392/EHS, piiloha IT A

Timto prohlasujeme my:
LIBOR BROM - MOSTR
Prachovice 17
530 02 Pardubice
1CO 10492615
Ceska republika

Ze nize oznaeny stroj na zékladé svého zkoncipovani a druhu konstrukce, jakoz i Vv ndmi
uplatiiovaném provedeni odpovidd piisluSnym zakladnim bezpecnostnim a zdravotnim
pozadavkim smérnici EU. Pfi s ndmi neodsouhlasené zmén¢ ztraci toto prohlaSeni platnost.

Nazev stroje: Ruéni ohybacka plechu

Typ stroje-typova fada: X K 2000

Popis a urceni strojniho zaiizeni: ohybacka plechu je urcena zejména pro
ohybani ocelového plechu a dale materialii odpovidajicich vlastnosti.
Konstrukce stroje je z litiny.

Vztahujici se smérnice EU: EU-Smérnice pro stroje 89/392/EHS ve znéni 91/386/EHS,
93/44/EHS, 93/68/EHS.

Pouzité harmonizované normy: EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 614-1, pr EN 811

Pouzité narodni normy: Hygienické piedpisy MZ CR sv. 36/76, CSN 21 0001:1996

V Prachovicich dne: 11.12.2014 Podpis: Libor Brom
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