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1.

Uvod:

Vazeny uzivateli, stal jste se majitelem elektrické ohybacky plechti. Vzhledem ke konstrukci stroje a jeho
spravného uzivani je nutné dodrzovat pokyny provozu a udrzby uvedené v tomto navodu.

2.

Ugel:

Ohybacka je uréena pro ohybani ocelového plechu do tloustky 2 mm do pevnosti 400 MPa, a plechti z médi a
slitin hliniku odpovidajicich vlastnosti. Stroj je urCen pro zamecéniky a klempite, ale své uplatnéni najde i v jinych

dilnach na zpracovani plechu.
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Popis stroje:

Stojan

Pevny nosnik
Zdvihaci nosnik
Oto¢ny nosnik
Lista horni
Lista spodni

Lista ohybova
Pohybové ustroji

Matice oto¢né listy

Napinak

5

. Trapézova matice
. Vedeni beranu

OBRAZEK 1

13. Ovladaci panel
14. Motory s pfevodovkou
15. Vypinaci lanko
16. Dorazovy Sroub
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4. Serizeni pohybového tstroji:

4a) sefizeni hran - bezpe¢ny provoz stroje zavisi na spravném sefizeni polohy hran ohybaci listy, oto¢ného
nosniku a pevného nosniku vzhledem k ose otaceni obr.2 a obr.3. Poloha horni listy je nastavena z vyroby a musi
byt totozné s osou otaceni. Pripadné sefizeni liSty lze vSak provést v omezeném rozsahu pomoci povoleni Sroubtl
trapézovych matic det .11 a Sroubil vedeni beranu det. 12. Po nastaveni liSty dotdhneme Srouby matic a vymezime
pomoci Sroubt vedeni beranu vzniklou vili. Pfi sefizovani dbame na to, aby trapézovy Sroub nebyl necitlivym
sefizenim bo¢né namahan tlakem matice. Hrana otocné liSty musi byt spusSténa od osy otdceni o T= Imm + dvé
tloustky plechu. Spusténi otocné listy se provede povolenim matic pos.9.

4b) sefizeni dorazu beranu- pii sevieni plechu pifed ohybem dochazi k bo¢nimu tlaku do vedeni beranu a
trapézového Sroubu. Pro vyrovnani tohoto tlaku se sefizuje dorazovy Sroub s maticemi det.16 tak, aby horni lista
det.5 dosedala s maximalni rovinnosti. Dorazovy $roub je sefizen z vyroby na stiedni hodnotu rozsahu ohybanych
plechu - pfi povolené tloust'ce ohybaného materialu 2 mm je pfedpoklad ohybanych tlousték plechu 0,5 az2 mm a
Sroub je nastaven na tloustku plechu 1,2 mm. Pfi opakovaném ohybani plechu jednotné tloustky je lepsi Srouby
doladit na ohybanou tloustku (nedochazi k vymezeni viili zvétSenym tlakem na vedeni beranu a snizuje se tim 1
ptipadné opotiebeni vedeni a trapézovych Sroubl s maticemi - tato zasada plati pfedev§im u motorovych
ohybacek).

4c) sefizeni ozubenych kol- vlivem razi svirani plechu dochazi k posunuti kuzelovych ozubenych kol obr.4,
detail 1. Sefizeni provedeme povolenim $roubu 2 na ozubeném kole, ustavenim kola do vhodné polohy a opétnym
dotaZenim Sroubu. Po spravném setizeni ozubenych kol musi jit lehce a nehlu¢né tocit ru¢nim kolem.

4d) ptedpruzeni nosniku- kvalitu ohybu Ize doladit napindkem zvedaciho nosniku det.3. Piedepnuti se provadi
proto, ze vlivem rizné pevnosti a tloustky ohybanych plechit dochazi k pruzné deformaci nosniku. Spravnym
predepnutim docilime kvalitni ohyb u plecht silngjSich i materidlti s vy$$i pevnosti. Nastaveni pfedprazeni nelze
predepsat, zalezi na zkuSenostech a profesionalnim citu pracovnika. Od vyrobce je jiz pfedepnuti nastaveno, proto
dal$i potfeba zmény predepnuti je spise vyjimecné.
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5. Mazaci mista :

Po 100 hodinach provozu je nutné promazat kluzna ulozeni pohybovych ¢asti a pohybové Srouby. Tlakovou
maznici pfes mazaci hlavice promazat kluzné uloZeni hlavnich ¢epl. K promazani jsou nejvhodnéj$i mazaci
grafitové tuky. Pribézné kontrolovat upevnéni list. Plochy, které nejsou chranény proti korozi udrzovat

V nakonzervovaném stavu - mazaci mista dle obr.5.



6. Nakladani, doprava, instalace:

6a)_Nakladani:
Stroj volny: nakladani pouzijeme popruhy o odpovidajici nosnosti. Popruhy podvlékneme pod spodni nosnik tak,
abychom pfii zvednuti méli stroj v rovnovaze. Ke zvedani je vhodny vysokozdvizny vozik s patficnou nosnosti.
Stroj na paleté: 1ze jej uchopit za paletu na vidle vysokozdvizného voziku.

6b)_Doprava:
ohybacka musi byt na korbu vozidla umisténa tak, aby vozidlo bylo vyvazené. Stroj upevnime k vozidlu popruhy,

fetézy nebo lanem tak, abychom zabranili posouvani stroje po lozné plose a aby nedoslo k padu stroje. Dbejte, aby
upinaci prvky neposkodili povrchovou tGpravu stroje. Doporucujeme piepravovat stroj na dopravnim prostiedku se
zakrytou loZnou plochou.

6¢) Instalace a umisténi ohybacky: konstrukce ohybacéky a jeji spravna funkce vyZaduje, aby stroj byl postaven
na dokonale rovnou podlahu. Stroj neni nutno kotvit. Umisténi ohybacky musi byt takové, aby ptes pracovni misto
nevedla komunikace, prostor pro pohyb zavazi byl chranén pied vstupem osob.

7. Technické udaje:
7.1. Maximalni transportni rozméry stroje ROZ-E 1000 2110 x 890 x 1310 mm (D x S x V)

7.2. Maximalni rozméry pti ohybani

ROZ-E 1350
ROZ-E 2000
ROZ-E 2500
ROZ-E 3000

ROZ-E 1000
ROZ-E 1350
ROZ-E 2000
ROZ-E 2500
ROZ-E 3000

2460 x 890 x 1310 mm
3110 x 890 x 1310 mm
3610 x 890 x 1310 mm
4110 x 890 x 1310 mm

2110x 990 x 1310 mm (D x Sx V)

2460 X 990 x 1310 mm
3110 x990 x 1310 mm
3610 x990 x 1310 mm
4110 x990 x 1310 mm

7.3. Maximalni rozméry se zakladnim dorazem ROZ-E 1000 2110 x 1640 x 1310 mm (D x S x V)
ROZ-E 1350 2460 x 1640 x 1310 mm
ROZ-E 2000 3110 x 1640 x 1310 mm
ROZ-E 2500 3610 x 1640 x 1310 mm
ROZ-E 3000 4110 x 1640 x 1310 mm

7.4. Hmotnost ROZ-E 1000 - 950 kg
ROZ-E 1350 - 995 kg
ROZ-E 2000 -1080 kg
ROZ-E 2500 -1145 kg
ROZ-E 3000 -1210 kg
7.5. Maximalni ohybana délka ROZ-E 1000 — 1040 mm
ROZ-E 1350 — 1350 mm
ROZ-E 2000 — 2040 mm
ROZ-E 2500 — 2540 mm
ROZ-E 3000 — 3040 mm

7.6. Maximalni ohybana tloust’ka ocel. plechu ROZ-E 1000 - 3 mm
ROZ-E 1350 - 2,5 mm
ROZ-E 2000 - 2 mm
ROZ-E 2500 - 1,5 mm
ROZ-E 3000 - 1,2 mm

7.7. Maximalni uhel ohybu dle pouzité listy obr.6: - zameénicka 140°
- klempiiska 157,5°

- radiusova 180°

7.8. Maximalni zdvih beranu u v§ech ROZ je 150 mm.



8. Ustaveni stroje:

Stroj je nutné postavit na pevny a rovny podklad tak, aby se nezkiizil ram. Zkiizeni rdmu ma za nasledek
zaktiveni funkénich ploch list (5,6,7) a tézky a hluény chod zdvihaciho Ustroji, tj. Sroubt (10) s maticemi (11),
kuzelovymi koly (12) na hiideli (13) s ruénim kolem (14). Pevnou Eelist (1) s liStou (5) ustavit do roviny
podkladanim noh podstavce. Po sevieni Celisti (1a2) zkontrolovat mezeru mezi listami (5 a 6). Pfi Klinové mezete
je nutné nejprve zkontrolovat, zda nedosedaji Srouby (18) na pevnou ¢elist, a potom teprve podlozit zkusmo piedni
nohu podstavce na strané mezery a nechat nékolik hodin ptisobit na ram. Pii opétovném zjisténi klinové mezery je
tteba tento postup znovu opakovat. Nohy stroje opatfené patkami s otvory pro Srouby po ustaveni piiSroubovat
k podlaze.

9. Bezpecnost pii praci:

Ohybacky plechu jsou uréené pro ohyby plechi uvedenych v tabulce hodnot pro ohyby plechi. Délka ohybu je
omezena délkou list (Lo). U modeli ROZ-E 1000/3, ROZ-E 1350/2,5 a ROZ-E 2000/2 je nutno dodrzet
nasledujici podminku : pfi montaZzi thlové listy 22° (6) pouzivat hodnot pro ohyby uvedené v tabulce pro model
ROZ. Pti zméné sily plechu, jakosti nebo stavu materialu je nutné zmeénit vyskové nastaveni ,,F* ohybaci listy (7
obr.2).

1N POZOR M

Pti pouzivani stroju je tieba pro ochranu proti nebezpeéi zranéni vzdy dbat zasadnich bezpecnostnich opatieni.
Proctéte si a dbejte vzdy téchto pokyni a navodu pro obsluhu, nez stroj pouzijete. Uschovejte a opatrujte dobie
tyto bezpecnostni pokyny.

N POZOR M

Udrzujte Vase pracovisté v poradku. Nepotadek na pracovisti zpisobuje nebezpeci Girazu a omezuje Vasi volnost
pohybu. Berte v tivahu vlivy okoli. Nevystavujte stroj desti a nepouZzivejte stroj v mokrém prostiedi. Postarejte se
o vyhovujici osvétleni. UdrZujte mezi pevnymi ¢astmi, ptip. uloZenym materidlem a pohyblivymi ¢astmi stroje
minimalni odstup 600 mm. Zamezte ptistup druhym osobam neznalych bezpecnostnich opatieni a détem, aby se
nedostali do nebezpeci trazu. Nepietézujte stroj. Pracujte 1épe a bezpeénéji v uvedeném pracovnim rozsahu.
Nepokousejte se nasazenym prodlouzenim dosahnout vyssich sviracich tlakd horni ¢elisti nebo vyssich ohybacich
vykond. Tim jenom poskodite dily stroje. Noste pracovni odév bez moznosti zachyceni pohyblivych casti,
pracovni obuv proti poranéni nohou pii manipulaci s plechem. Chraiite si ruce pted poiezanim. Dbejte na spravné
ustaleni stroje dle pokyni. Postavte stroj na pevny a vodorovny podklad. Dbejte na nutny volny prostor, abyste
mohli neru$ené a bezpeéné pracovat. Pouzivejte stroj v souladu s jeho uréenim. Pracujte se strojem sami. Kdyz
zavirate horni rameno, nepfesahujte horni Celist a neméjte ruce mezi horni a dolni Celisti. Davejte pozor pfi praci.
Abyste mohli nechat pracovat na stroji jiné osoby, musite je podrobn¢ instruovat. Kontrolujte stroj pravidelné na
poskozeni. Pfed dalSim pouzitim stroje je tifeba peclivé zkontrolovat ochrannd opatfeni a pracovni Casti
s prihlédnutim na jejich bezzavadnou funkci odpovidajici urceni. V ptipadé poSkozenych bezpecnostnich zatizeni
a dilt musi byt odborné opravené nebo vymeénéné. Predpoklad je, Ze zatizeni bude obsluhovat osoba pfiméfené
technicky zdatna, a proto dalsi vS§eobecné znamé zasady bezpec¢nosti prace zde neuvadime a obsluha musi byt
S témito zasadami obeznamena.



PLOCHA POTREBNA PRO BEZPECNOU PRACI
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Ohybacka A B C D E

ROZ-E 1000/3 3300 2 180 420 1020 1250
ROZ-E 1350/1,5 3650 2 180 420 1020 1250
ROZ-E 2000/2 4 300 2 180 420 1020 1250
ROZ-E 2500/1,5 4 800 2 180 420 1020 1250
ROZ-E 3000/1,2 5 300 2 180 420 1020 1250

10. Popis pracovni obsluhy stroje s bezpe¢nostnimi prvky:

10.1 Programované ohvbani

a) zapnout hlavni vypina¢ na panelu ovladani det.2 (obrazek 7)

b) stisknou zelené tlacitko ,,zapnuto det.4

€) pted spusténim automatického ohybu nastavit na ,, AUTOMAT*, det. 3

d) nastavit tthel ohybu plechu tlacitky se zobrazenim stupiiti na displeji det.7 a potvrdit ENTREM

e) zmacknutim levého pedalu dvouslapky provedeme automaticky cyklus dotlageni plechu horni listou a
ohnuti do nastaveného thlu. Skute¢né ohnuty material ma mensi tuhel o odpruzeni dle pouzitého materialu
(korekci provadime piidanim zvolenych stupiia na displeji po zjisténi odpruzeni na vzorku nebo dle

predchozi zkusenosti).

f) nastaveni vy$ky odjeti horni ohybové liSty lze nastavit spodnim snima¢em na zadni strané beranu
povolenim stranovym klicem, piesunutim na pozadovanou vysku vyjeti horni liSty a opétnym dotazenim.
g) horni snima¢ je nastaven od vyrobce na nejvyssi mozné rozevieni kde jisti krajni polohu - nesmi se

S nim pohybovat !

10.2 Ru¢ni ohybéani

a) prepnuti do polohy ruéné det. 5 nam umoznuje vyuzivat pravou $lapku na zvedani, levou na spousténi
beranu. Pti ruénim ovladani nejsou zobrazovany ¢iselné udaje na displeji. Doba seslapnuti ur¢i dobu pohybu
beranu. Krajni polohy jisti ¢idla, ktera vypnou chod pfi ptipadném piekroceni zdvihu beranu nebo mezniho
prednastaveného tlaku na material. Pfi ruénim ovladani nejsou zobrazovany Ciselné tdaje na disple;ji



b) k pohybu otoéného nosniku pouzivame tla¢itka RUCNE +, otaéi nahoru a RUCNE —, otaci dolii. V piipadé
naru$eni chodu v automatickém cyklu vyuzivame ruéni ovladani pro odjeti do vyzadované polohy, to
znamena pedald Slapky na pohyb beranu a tlacitek na pohyb otocné listy.

C) pro okamzité zastaveni stroje slouzi dvé moZnosti:

-lanko v vrovni spodni ¢asti nohou v délce pracovni ¢asti stroje kdy tlakem nohy proti lanku dojde
K vypnuti stroje
- stisk ¢erveného tladitka det. 1 na panelu.

DATA ACCESS PANEL

~

V

provozni rezim

automat @V

ruéné +

@ G1w

N

O OFF /

OBRAZEK 7




11. Schéma funkce pracovnich ¢asti ohybacky plechu:

OTOCNY NOSNIK

OBRAZEK 8

12. Serizeni ohybacky plechu ( obr. 1):

Nastaveni vySky ,,F ohybaci listy — velikost dle grafu ¢.1,2 a 5. Ohybaci lista det.7 je nasroubovana na ohybaci
Celisti det.3. Ohybaci Celist je nasazena na Sroubech det.21 pevné spojenych s hlavnimi ¢epy det.20. Po otoéeni
ohybaciho ramene o 90° se kli¢em uvolni horni matice det.22 a Sroubovanim dolnich matic det.23 se nastavi vyska
,,F“. Otacenim dolnich matic det.23 o kazdych 90° se méni vyska ,,F* 0 0,5 mm. Po nastaveni vysky ,,F“ se oto¢i
rameno do vychozi polohy a nastaveni vySky se zkontroluje na obou stranach ohybaci listy det.7. Po otoceni
ramene 0 90° se nastavena vyska zajisti dotazenim hornich matic det.22.

Nastaveni ptredpruzeni Celisti det.1 a 2 u ohybacek S 2040/1,5 a S 2040/2,5. Pii ohybu plechu tepelné
opracovanych, nerezu nebo duralu, kdy se zvySuje namahani Celisti a mize dojit k tzv. soudkovitému ohybu, t.j.
meéni se polomér ohybu v délce ohybu. Odstranéni této vady se provede zvétSenim piedpruzeni Celisti dotazenim
napinacich Sroubt M20 det.16,17 na tahlech horni a dolni Celisti.

K sefizeni dosednuti horni tvarové liSty slouzi Srouby det.18 na obou stranidch horni Celisti. ProtoZze toto
sefizeni by bylo nutno provést vzdy pti zmeéné tloust’ky plechu, piebiraji pln€ funkci Sroubti det.18 voditka det.25 a
26.

Nastaveni vile ve voditkach det.25 a 26. K vymezeni velké vile, kdy dochazi k posunu horni cCelisti pfi
zavirani nebo k uvolnéni voditek pfili§ sevienych slouzi imbus Srouby pfitahovaci det.27 a odtlacovaci det.28. Po
uvolnéni pritahovacich Sroubli je mozné Sroubovanim odtlaCovacimi Srouby vymezit vali ve voditkach. Po
nastaveni vile se opét pritahovaci Srouby dotdhnou.

Pti nestejném poloméru ohybu v celé délce ohybu a to i u slabych plecht je nutno zkontrolovat polohu list

det.5,6,7 ustavenych v dosedacich plochach ¢elisti. Listy musi v celé délce dosedat na osazeni nebo mit stejnou
vzdalenost.
Vzdalenost otocného nosniku od osy otaceni se sefizuje dle tloustky ohybaného plechu maticemi M36 na koncich
otocného nosniku a musi mit dostateCnou vili pro radius ohybu s vylou¢enim nedostate¢né vile pro priichod
plechu dané tloustky mezi liStou horni det.5 a ohybovou det.7. Nedodrzenim dostatecné ville by mohlo dojit
znacnou silou motorti k poskozeni ohybacky - tabulky nastaveni ¢islal a 2.



TABULKA 1

v

Hodnoty pro ohyby plechu h. k prevzaté z norem CSN 22 7340
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TABULKA 2

Minimalni rozméry profili vyrobenych na ohybacce plechu

MINTMALNT ROZMERY PROFILU VYROBENYCH RA OHYBACCE PLECHU

0Ozn. Popis Horn{ tvar, K lista Vypodet
| ——--"r - — ——_—— =
a délka ramene kl{novd a=5h + R
b vyXZka Z profilu kl {nova b = ﬁ;+ 2h + R
c B1Fka Z profilu k1 fnov& c = 11h + 2R
d vyZka U profilu klinova d = 6h + 2R
= S{rka U profilu rddiusova e = S5Sh + R
f vyika U profilu radiusova f = 2h + 2R
g vyEka L profilu k1l inovd g = 9Sh + R + 2
h tloustka plechu -
k1 {novd R=-k .h
R polomé&r ohybu
radiusovd dle pouXité lisiy
7°° | thel ohybu = B+

K ..... Koeficient pro vypo&et pPolomé&ru ohybu

]
drunﬂ tthel odpruZ2eni materidlu

11



13. Ohybaci listy:

Ohybaci listy jsou nabizeny ve dvou provedeni: zamecnicka a klempifska obr.9. V ptipadé pozadavku lze zhotovit
listu s ohybovym tvarem listu dle ptani zdkaznika.

19 OBRAZEK 9 . KLEMPIRSKA i
ZAMECNICKA = T UIsTA 3.
LISTA — = |
~— : \ ‘
= 1 V“J ; Ov S
/ | = : / | =
% @241 4 f &b dauld

14. Dopliikové zarizeni k ohybackam:

14.1. Setizeni zadniho délkového hitebenového dorazu (obr.10):

Zadni hiebenovy doraz zajistuje rovnobéznost ohybu s dorazovou hranou, staly rozmér a rychlé prestavéni
dorazové hrany dle méfitka. Pfedni dorazova hrana det.23 se piestavuje pomoci dvou hiebenovych tycich det.22
ru¢nim otac¢enim hiidele s ozubenymi koly za pomoci rucnich kole¢ek det.24. K odecteni polohy slouzi méfitko na
hiebenové ty¢i. Pfedni dorazova hrana tvofi a umoznuje nastaveni zadniho dorazu v prostoru mezi ¢elistmi, kam
téleso dorazu nedostane.

PREDNI POLOHA 5 zADNIi POLOHA
DORAZU DORAZU
et
OBRAZEK 10
L 2 2
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14.2. Setizeni zadniho jednoduchého ruéné piestavitelného dorazu (obr.11):

Zadni ruéné prestavitelny doraz det.32 zajistuje ohyb s dorazovou zadni hranou se stalym rozmérem.
Umoziuje nastavit rizné uhly dorazu do 22°. Doraz se pohybuje po vodicich tyéich (31) ruéné, tazenim za doraz
po povoleni dvou Sroubt s plastovou hlavou det.33. Pfedni dorazova hrana umoznuje nastaveni zadniho dorazu
Vv prostoru za obrysem ohybacky. Vzdalenost dorazové hrany se kontroluje na obou stranach dorazu a zajisti se

dotazenim Sroubu det.33.

7 Z
.
DA
OBRAZEK 11
|

14.3. Sefizeni Gthlového dorazu (obr.12):

Uhlovy doraz tvoii téleso (40) nasazené na hlavnim &epu (41) a pojisténé perem (42). Po obvodu télesa jsou
drazky na pera, slouzici k piestaveni télesa. Pfi povoleni Sroubu det.43 lze ptestavit téleso do odhadované polohy

k pozadovanému thlu. Doladéni na pozadovany tihel provedeme $roubem det.44

OBRAZEK 12
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14.4. Pouziti kotoucovych niizek (obr.13):

Konstrukce ohybacky umoznuje instalovat odklapéci drahu pro kotoucové rucni ntizky ke stithani plechu do
1mm v délce list ohybacky (napt. u ROZ 2000 Ize stiihat délku plechu 2 m). Drzak drahy det.50 je pfivafeny na
ohybacce a nese pies ¢ep det 51 odklopnou ¢ast s vedenim ntizek det.52. Draha vede horni kolecka ntzek det.53,
spodni kolecka det.54 jsou vedeny na list¢ otocného nosniku. Stfih provadime pomoci tlaku na madla det.55,56.

OBRAZEK 13
===
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EU PROHLASENI O SHODE

Ve smyslu EU-Smérnice pro stroje ¢.89/392/EHS, ptiloha IT A

Timto prohlasujeme my :
LIBOR BROM - MOSTR
Prachovice 17
530 02 Pardubice
ICO 10492615
Ceska republika

Ze nize oznaCeny stroj na zakladé svého zkoncipovani a druhu konstrukce, jakoz i VvV nami
uplatiiovaném provedeni odpovida ptislusnym zakladnim bezpe¢nostnim a zdravotnim pozadavkim
smérnici EU. Pfi s ndmi neodsouhlasené zméné ztraci toto prohlaseni platnost.

Nazev stroje: Strojni ohybacka plechu
Typ stroje-typova fada : R OZ' E

Popis a urceni strojniho zarizeni: ohyba¢ka plechu je uréena zejména pro ohybani
ocelového plechu a dale materiali odpovidajicich vlastnosti. Konstrukce stroje je
Z ocelovych profili.

Vztahujici se smérnice EU : EU-Smérnice pro stroje 89/392/EHS ve znéni 91/386/EHS, 93/44/EHS,
93/68/EHS.

Pouzité harmonizované normy : EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 614-1, pr EN 811

Pouzité narodni normy : Hygienické predpisy MZ CR sv. 36/76, CSN 21 0001:1996

V Prachovicich dne: 25.5.2009 Podpis : Libor Brom
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