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1. Uvod:

Vazeny uzivateli, stal jste se majitelem rucni stlacovacky §vii. Vzhledem ke konstrukei stroje a
jeho spravného uzivani je nutné dodrzovat pokyny provozu a udrzby uvedené v tomto navodu.

2. Ukel:
Stlacovacka je urcena pro slisovani spojui svodovych trubek z pozinkovaného plechu do tloustky

0,8 mm, pevnosti 400Mpa, délky 1000 mm ( pfi otdCeni trubky 2000mm) a plechi z médi a slitin
hliniku odpovidajicich vlastnosti. Stroj je ur¢en pro klempite.

3. Popis stroje:
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4. Technické udaje:

1. Maximalni rozméry stroje: 1300 x 650 x 1400 mm
2. Hmotnost: 88 kg

3. Maximalni stlaCovana délka: 1000 mm, (2000mm)
4. Maximalni stlaCovana tloustka plechu: 0,8 mm

5. Pokyny pro bezpe¢nou praci a serizeni stroje:

5.1. Bezpe€na prace:

Bezpecna prace na stlatovacce spociva v spravném nasazeni polotovaru na trn do drézky a
piiméteny pritlak pohanéciho kolecka.
Nebezpeci obsluhy hrozi poranénim o hrany plechu, vtazeni prstii nebo odévu mezi kolecka
pievodu nebo tvarovaci kolecka a zmacknuti prstii mezi tvarovaci kolecka.
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5.2. Sefizeni stroje c N
5.2.1. Pfitlak obr.2 T —

V nepracovni poloze méjte rozeviena
tvareci kolecka. Pfedejdete jejich opotiebeni
jejich pfimym vzajemnym stykem.

Ptitlak vyvozujeme otaCenim kola ¢.1.
Pohybovy mechanizmus ¢.2 se pohybuje
doli az pohybové kolecko (vroubkované) ¢.3
dosedne na plechovy spoj, ktery chceme
slisovat. Pracovni piitlak vyvozeny kolem ¢.1
musi byt takovy, aby byl spoj dokonale
slisovan. Velikost pfitlaku nelze piesné
predepsat, zalezi na  zkuSenostech
pracovnika.

5.2.2. Pracovni pohyb

Pracovni pohyb je vyvozen otdenim
kliky ¢.4 obr.2. Pohyb je mozny v obou
smérech.

111! POZOR : TVAROVACI KOLECKA
SE NESMi DOTYKAT. VZDY PRI
PRACOVNIM POHYBU MUSI BYT

Obrazek 2
6. Nakladani, doprava, instalace:

6.1. Nakladani

Manipulaci a nakladéni provadime zavéSenim stroje za vrchni ¢ast rdmu pomoci popruhii
nebo vidlic manipula¢niho voziku obr.3. Nosnost vazacich prostiedki musi odpovidat hmotnosti
stroje. Pokud je stroj pfipevnén na paleté¢ je mozné jim manipulovat uchopenim za paletu.
Vzhledem ke hmotnosti stroje je mozné prepravovat stroj 1 ru¢n¢.
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6.2. Doprava:

Stroj upevnime na loznou plochu popruhy, lany na loznou plochu vozidla, abychom zabranili
posouvani stroje po lozné ploSe. Dbejte, aby upevinovaci prostiedky neposkodili povrchovou
upravu stroje.

6.3. Instalace:

Konstrukce stroje a jeho spravna funkce vyzaduje, aby stlatovacka byla postavena na
dokonale rovnou podlahu. Stroj neni nutné kotvit k podlaze.

7. Provoz a obsluha stroje:

Obsluha a provoz stroje nejsou obtizné. Je tieba fidit se pokyny pro bezpe¢nou praci a
sefizovani stroje.
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1) Stroj musi byt v nepracovni poloze obr.2

2) Na trn ¢.1 nasadime trubku tak, aby spoj byl nahofe a aby zapadl do drazky ve vodicim
kolecku €.2 obr.4 a do drazky v trnu.

3) Otacenim kola ¢.3 sevieme spoj mezi vodici ¢.2 a hnaci ¢.4 kolecko potiebnou silou pro
slisovani spoje viz. str.3 ¢lanek. 5.2.1. Pritlak.

4) Otacenim klikou ¢.5 obr.4 docilime vtahovani trubky mezi tvafeci kolecka a slisovani
spoje.

5) Pii vtahovani trubky musite zajistit, aby konec trubky byl veden neustale v drazce trnu.

6) Vtahovani trubky (pracovni pohyb) ukoncete tak, aby mezi tvarovacimi kolecky byl
jeSté polotovar. Pak rozeviete tvarovaci koleCka. Zabranite tim styku tvarovacich
kolecek a jejich poSkozeni vlivem ptitlaku.

7) Trubku vyjméte.

8) Slisovat lze i dvoumetrové trubky a to otdCenim trubky a lisovani ze stfedu trubky ke

krajam.



8. Udrzba

Zivotnost stroje a kvalita ohybu zavisi na spravné udrzb¢ a oSetteni.

8.1. Mazaci mista obr.5

Prevod

Ulozeni pohybového kolecka
Lozisko vodiciho kolecka
Ulozeni kliky

Pohybovy mechanizmus

arONE

Mazani provadéjte béznym mazivem a imérné provozu stroje. Trn muizete chranit proti korozi
nanesenim olejového filmu.

Obrazek 5

9.  Vysvétlivky bezpeénostnich tabulek:

VYSTRAHA — MOZNOST VTAZENI PRSTU
DO PREVODU:

Tabulka upozoriiuje na nebezpe¢i vtazeni
prsti, odévii do prevodového tstroji.
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VYSTRAHA — MOZNOST VTAZENI PRSTU
A DLANE DO STROJE:

Tabulka upozoriiuje na nebezpeci vtaZeni
prsti a dlané do stroje.
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EU PROHLASENI O SHODE

Ve smyslu EU-Smérnice pro stroje ¢.89/392/EHS, piiloha I A

Timto prohlasujeme my :
LIBOR BROM - MOSTR
Prachovice 17
530 02 Pardubice
1CO 10492615
Ceska republika

Ze nize oznadeny stroj na zakladé svého zkoncipovani a druhu konstrukce, jakoZ i v nami
uplatiiovaném provedeni odpovida pfisluSnym zékladnim bezpecnostnim a zdravotnim
pozadavkiim smérnici EU. Pfi s ndmi neodsouhlasené zméné ztraci toto prohldseni
platnost.

Nazev stroje: Sdrapovacka plechu
Typ stroje-typova fada : RSS

Popis a urceni strojniho zarizeni: sdrapovacka plechu je uréena zejména
pro zavalcovani lemu trubek z ocelového plechu a dile materiali
odpovidajicich vlastnosti. Konstrukce stroje je z ocelovych profili.

Vztahujici se smérnice EU : EU-Smérnice pro stroje 89/392/EHS ve znéni 91/386/EHS,
93/44/EHS, 93/68/EHS.

Pouzité harmonizované normy : EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 614-1, pr EN 811

Pouzité narodni normy : Hygienické ptedpisy MZ CR sv. 36/76, CSN 21 0001:1996

V Prachovicich dne: 22.1.2007 Podpis : Libor Brom




