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NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE
Uvod :

Vazeny uzivateli stal jste se majitelem tabulovych ntizek, stroje na déleni materidlu. Vzhledem
k povaze stroje je nutné dodrzovat pokyny provozu a udrzby uvedené v tomto navodu.

Ukel :

Ruéni tabulové nlizky jsou urceny prostiihani plechit do pevnosti 420 Mpa, libovolné délky. Tento
typ nizek je urcen predevsim klempifim, autoklempiiim, ale najde uplatnéni i v zdmecnickych a
vzduchotechnickych dilnach.

Popis stroje : obr.1

Stroj je masivni ocelové konstrukce. Nosnym prvkem je stiil s pfidrzovacem a se spodnim nozem.
Rameno s hornim noZzem, které vyvazuje zavazi je uloZeno na ¢epu. Odpruzeny otocny doraz ovladany
koleckem, umozni stiihat 1 izké prouzky.

1. Rameno niizek 10. Spodni niz

2. Zéavazi 11. Odpruzena opérka
3. Vysuvna rukojet’ 12. Pruzina

4. LiSta dorazu 13. Matice se svornikem
5. Kolecko pro posuv dorazu 14. Podpéra plechu

6. Péka na zajiSténi polohy dorazu 15. Péka ptidrZzovace

7. Cep dorazu s ozubenym hiebenem 16. Rameno pfidrzovace
8. Paka pro zajisténi natoceni uhlu dorazové listy 17. Cep

9. Stal
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Pokyny pro bezpe¢nou prici :

Bezpecny provoz stroje zdvisi na spravném sefizeni stfizné viile. Ta zéavisi na sprdvném sefizeni
vzdjemné polohy stolu se spodnim nozem a paky s hornim noZem. Spravny chod provedete dotazenim
matic na ¢epu 17 obr. 1. Mezi ramenem a stolem je bronzova podlozka, ktera snizuje tfeni mezi obéma
dily. Rameno 1 musi chodit lehce a noze se musi dotykat po celé délce stfihu tak, aby byla zaruc¢ena
kvalita stfihu. Pfi sefizovani dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoSlo k poranéni o hrany noZzi.
Neoddélavejte zavazi, zajistite tim vzdy polohu ramene v horni poloze a zabrénite samovolnému padu
ramene a stiihu.



5. Nakladani, doprava a instalace :

5.1 Nakladani : obr. 2

Nalozeni provadime tak, ze ntizky uchopime za spodni
vzpéry stolu manipula¢nim vozikem, nebo je zavésime
na popruhy nebo lana. Nosnost vazacich prostredka
musi odpovidat hmotnosti stroje. Je zakazano
uchopovat nizky za stil, doraz nebo rameno! Hrozi
prevraceni a poskozeni stroje.

5.2 Doprava : Obrazek 2

Pti dopravé na jakémkoli dopravnim prostfedku je nutné, vzhledem k poloze tézisté, stroj upevnit
popruhy nebo lany K vozidlu. Dbejte na to, aby upeviovaci prostfedky neposkodily stroj.
Doporucujeme pirevazet stroj se zakrytou loznou plochou.

5.3 Instalace :

Stroj ustavte na dokonale rovnou podlahu. Neni nutné kotvit stroj k zemi. Umisténi niizek musi byt
takové, aby pfes pracovni misto nevedla komunikace, prostor pro pohyb zavazi byl chranén pied
vstupem osob. Stroj nevyzaduje zvlastni setizeni od vyrobce.

6. PROVOZ A OBSLUHA STROJE:

6.1. Serizeni zavazi : |

Rameno ntzek (1) se musi sklapet bez

1
vétstho odporu, vyvdzeni provedete
posouvanim protizavazi (2), které je —

N N ™~ o o
piipevnéno k ramenu Srouby. B J ° 9
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6.2. Nastaveni rukojeti: obr.4

Rukojet’ ramene (3) vysuneme do
potfebné polohy a vysunutou
rukojet’ zajistime Sroubem.
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6.3. Nastaveni dorazu :

6.3.1.Posuv dorazu : obrs



Doraz se posouva otacenim kolecka (5), které je na boku stroje. Zajisténi polohy dorazu se provede
pakou (6), ktera je vedle kolecka.
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6.3.2. Odpruzeni dorazu : obr.6

Na dorazu je odpruzend opérka (11),
ktera umoziiuje pouzivat doraz 1 pii
sttthani tenkych paski. Opérka je vedena \
v rameni dorazu (4) a lezi na pruzinach ‘
(12). Spravnou polohu sefidime pomoci

LI
matic na svornicich (13). U
N
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6.3.3.Nataceni dorazu : obr. 7
Vlastni rameno dorazu je otocné na —
¢epu (7) coz umoznuje Sikmy stiih DORAZ OPRENY O
; 7| SPODNI NUZ
pomoci dorazu. Poloha ramene se

zajisti pakou na matici (8) na spodku
¢epu. Sefizeni rovnobéznosti ramene
(4) provedeme tak, Ze povolime
matici s pakou (8) na Cepu (7) a pak
otaCenim kolecka (5) pfisuneme
rameno dorazu (4) ke stolu (9) az se
opte o spodni niz (10). Poloha
ramene se vyrovna. Matici s pakou
(8) utahneme cep.

L~
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6.4. Podpéra plechu: obr.8

Podpéra plechu (14) se pouziva pfi

stithdni rozmérngjSich tabuli. Opéra R BE————
se vysunuje na dvou tahlech ze stolu W‘ }

(9) do maximalni vzdalenosti L = 300 ¥

mm.
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6.5. Pridrzovac plechu:

Pridrzova¢ plechu pouzivame k upnuti plechu pii stfihu. Pfed vlozenim plechu musi byt paka na
piidrzovaci (15) v poloze vlevo z pohledu obr. 8. Rameno piidrzovace je zvednuté do vysky T=8 mm
obr.9. Mame-li plech ustaven, pfemistime paku doprava a rameno pfidrzovace (16) pfimackne plech

ke stolu (9).
PRIDRZOVAC
—
L y\
Obrazek 9

7. UDRZBA:
7.1. Mazaci mista obr.10

Udrzba spociva pii pravidelném
provozu V obCasném naneseni
olejového filmu na sty¢né strany
nozi 1, promazéni otocnych
ulozeni  ramena  paky @ 2,
pohybového ustroji dorazu 3,
vedeni odpruzeni dorazu 4,
vedeni opér plechu 5 a
vystiedniku pfidrzovace 6. Pied

delSim nepouzivani stroje
doporucujeme nakonzervovat /] /] | 3
noze béznou vazelinou. Ij ] I_J,
3
4 4
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7.2. Brou$eni nozu:

Brouseni nozl se provadi tehdy, zhorsi-li se kvalita stithu nebo jsou-li viditelné stopy po zadteni (stava
se pri stiihani slitin hliniku) nebo jiném mechanickém poskozeni. BrouSeni nozli se provadi na sty¢nych
stranach. Vyrobce stroje Vam muze zajistit nabrouSeni, ale je mozné si zajistit brouSeni v misté
provozovny u firem, které vlastni brusku na plocho.

8. Umisténi a skladovani
Ru¢ni tabulové nlizky musi byt skladovany a instalovany v zastieSené suché mistnosti.
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EU PROHLASENI O SHODE

Ve smyslu EU-Smérnice pro stroje €.89/392/EHS, pfiloha Il A

Timto prohlaSujeme my :
LIBOR BROM - MOSTR
Prachovice 17
530 02 Pardubice
ICO 10492615
Ceska republika

Ze nize oznadéeny stroj na zakladé svého zkoncipovani a druhu konstrukce, jakoZ i
v nami uplathovaném provedeni odpovida pfislusSnym zakladnim bezpecnostnim a
zdravotnim pozadavkim smérnici EU. Pfi s nami neodsouhlasené zméné ztraci toto
prohlaseni platnost.

Nazev stroje: Ruéni tabulové nlizky

Typ stroje-typova fada : NTM

Popis a urceni strojniho zafizeni: ru¢ni tabulové nliizky jsou urceny pro stiihani ocelového
plechu a déle materialti odpovidajicich vlastnosti. Konstrukce stroje je z ocelovych profilt.

Vztahujici se smérnice EU : EU-Smérnice pro stroje 89/392/EHS ve znéni
91/386/EHS, 93/44/EHS, 93/68/EHS.

Pouzité harmonizované normy : EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 614-1, pr EN 811

Pouzité narodni normy : Hygienické piedpisy MZ CR sv. 36/76, CSN 21 0001:1996

V Prachovicich dne: 14.2.2007 Podpis : Libor Brom




