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1. UVOD

Piedkladame Vam navod k pouzivani ruéni ohybacky plechu XO 1000/3. Navodu k
pouzivani vé€nujte pozornost a peclivé prostudujte jeho obsah. Pti konstrukci stroje byly
vyuzity veskeré predpisy feSici bezpecnost a ochranu zdravi piipraci. Seznameni se
spravnym ustavenim, obsluhou, tdrzbou a funkci stroje zaruCuje dobrou, pfesnou a
bezpecnou praci.

Pfejeme Vam tspéSnou praci s naSim strojem a jeho dlouhou Zivotnost.

2. TECHNICKE UDAJE

Typ: XO 1000/3
Maximalni tloustka plechu : 3 mm
(pti pevnosti do 400 MPa)
Maximalni §itka plechu : 1030 mm
Zdvih horni ¢elisti 80 mm
Rozmeéry:
délka 1800 mm
Sitka 1000 mm
vyska 1060 mm
Hmotnost stroje: 615 kg

Technicky popis (obr.1)

Ohybacka plechu XO 1000/3 je uréena k ohybani plecht pro bézné klempiiské a zamecnické
prace. Stroj je pfimo ve vyrobnim zavodé vybaven ptisluSenstvim, které zahrnuje liStu horni
Celisti s thlem 45° a zadni doraz.

Stroj je tuhé konstrukce a je vyroben kombinaci Sedé litiny a kvalitnich konstrukénich oceli.

2.1. Zvlastni vvbava na objednavku pro XO 1000/3

Na objednavku zdkaznika je moZzno dodat jako zvlastni vybavu 1 jiné tvary liSt horni Celisti.
MozZné varianty téchto tvard jsou v ptiloze ¢.1.

UPOZORNENI! Pii pouziti listy horni Gelisti ze zvlastni vybavy se méni i maximélni
tloustka plechu, kterou lze na stroji zpracovavat. Pfi nedodrZeni této podminky muize dojit k
poskozeni listy horni Celisti. Maximalni tloustku zpracovavaného plechu konzultujte v tomto
ptipad¢ vzdy s vyrobcem.



3. PRIJEM, DOPRAVA, SKLADOVANI, INSTALACE

Ohybacka plechu je z vyrobniho zavodu dopravovana ve smontovaném stavu, upevnéna na
paleté¢ a chranéna ochrannym obalem. Thned po obdrzeni stroje se presvédcte, zda stroj
bé¢hem dopravy nebyl poskozen a zjistéte, souhlasi-li  zasilka s dodacim listem. Ptipadné
nesrovnalosti ihned hlaste dopravci i prodavajicimu. Na pozdéjsi reklamace nebude bran
zietel.

Stroj skladujte v krytych prostordch na bezprasném misté pii teplotach -5° C az + 40° C,
kratkodobé -25° C az +55° C a pfi maximdlni relativni vlhkosti vzduchu 75 %. Tyto
podminky dodrZzte 1 pti doprave stroje.

K manipulaci s dodanym strojem (slozeni, doprava na misto) pouzijte zvedaci zafizeni s
dostate¢nou nosnosti, t.J. jefab, nebo vysokozdvizny popf. paletizacni vozik. Paletu odstraiite
az na misté, kde bude stroj ustaven. Na misto ustaveni stroj dopravte opatrnym posouvanim
na ocelovych valeccich nebo pomoci vysokozdvizného voziku. Pro sundani stroje z palety
pouzijte jetab popft. vysokozdvizny vozik.

Stroj je nutno na misté ureni vyvazit a zakotvit. V provozovnach, kde neni tvrda a rovna
podlaha, zhotovte pod ohybacku betonovy zdklad s otvory pro zakotveni dle planku
uvedeného v piiloze €.3. Vyvazeni stroje na tvrdém zakladu proved’te pomoci thelniku a
vodovahy. Po presném vyvazeni podlozte stojiny vhodnymi podlozkami a zalijte zakladové
Srouby v otvorech fidkym betonem nebo jinou vhodnou hmotou. Po zatvrdnuti matice
zékladovych Sroubti mirn¢ dotahnéte. Zakladové Srouby nejsou soucasti dodavky.

4. POUZITI, POPIS PRACE NA STROJI

4.1. Pouziti

Rucni ohybacka plechu je urcena pro ohybani plechu do tloustky maximalné¢ 3 mm, resp.
2,5 mm o pevnosti do 400MPa. Pouziti ohybacky k jinym Géeltim je zakazano.

4.2. Popis prace
Pfed zahdjenim prace na stroji je potiebné, aby byl stroj fadné ukotveny, sefizeny a
dostate¢n¢ promazany.

4.2.1. Upnuti ohybaného materialu

Ohybany plech vlozte mezi horni (4) a spodni Celist (3). Podle pfedniho hrotu liSty horni
Celisti nastavte linii ohybu a pevné seviete pomoci ru¢niho kola (8). Podle tloustky
ohybaného plechu ptestavte ohybaci Celist (5) tak, aby pracovni hrana 1iSty na ohybaci celisti
byla pod trovni pracovni plochy dolni celisti.

Uvédomte si, ze v zasad¢ plati, ze zv€tSovanim distance pracovnich hran obou li§t se sice
zvétsuje radius ohybu, soucasné¢ se vSak zlepSuje rovnomérnost ohybu po celé délce.
Snizovanim distance pracovnich hran obou list sice dosahnete ostiejSi ohyb, avSak na tkor
jeho rovnomérnosti.

Plech ohybejte otacenim ohybaci celisti uchopenim za madla (10) aZ na Zadany thel. Pro
opakované ohyby na stejny uhel nastavte doraz otocné Celisti, ktery je na pravé strané stroje.
Pro ohybéni plechti stejné Sitky mtiizete pouzit nastavitelné zadni dorazy plechi, které jsou
zavéSeny na tyCich v zadni ¢asti spodni Celisti. Vzajemné nezavisle nastavitelné dorazy
umoziuji ohybat 1 pod uhlem.
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4.2.2. Pouziti ohybacich list

Podle tloustky ohybaného plechu nebo pozadavku na ostrost ohybu musite ohybaci celist
nastavit smérem dolii pod pracovni plochu dolni celisti. Toto vySkové nastaveni provadéjte
pomoci riizic na Sroubech Tr 36x3, které jsou na strandch ohybaci Celisti. Svornad pouzdra
jsou zajisténa Srouby M10, které musite povolit a po nastaveni opét dotahnout. Pro orientaci
jsou zde umisténa méfidla.

Hodnoty nastaveni pro jednotlivé ohyby podle tloustky plechu, popt. pozadovaného
poloméru ohybu u oblych list, se urcuji nasledovné:

a) Nastaveni ohybaci Celisti pfi pouziti ostré listy (h = 1 mm)

Pro ohyby do 90° provedte vyskové nastaveni ohybaci Celisti smérem dolti o hodnotu 1 x
tlouSt’ka plechu zvySenou o 1 mm (t.j. vySka hrotu ostré listy)
Priklad ¢.1
Vyska hrotu h = 1 mm, tloustka plechu t =2 mm
h+1xt=1+1x2=3mm
Pro ohyby nad 90° proved’te vySkové nastaveni ohybaci Celisti smérem doli o hodnotu 2 x
tlouStka plechu zvySenou o 1 mm (t.]. vySka hrotu listy).
Postupujte tedy podle nasledujiciho prikladu
Priklad ¢. 2
Vyska hrotu h = 1 mm, tloustka plechu t = 0,8 mm, ohyb o 135°
h+2xt=1+2x0,8=2,6mm
Priklad €. 3
Vyska hrotu h = 1 mm, tloustka plechu t =2 mm
h+2xt=1+2x2=5mm

b) Nastaveni ohybaci Celisti pii pouziti oblé listy (R = 5 mm)

Vyskové nastaveni ohybaci cCelisti smérem dolti proved'te o hodnotu 2 x tloustka plechu
zvysenou o 2 X R, t.j. o 10 mm (vySka oblé¢ listy).
Priklad
Radius listy R = 5 mm, tloustka plechu t = 1 mm, ohyb o 180°.
2XR+2xt=2x5+2x1=12mm

Pro ohybani stejnych ohybil je na pravé strang stojiny doraz. S ohledem na to, Ze kazdy druh
a tloust’ka plechu ma jiné vlastnosti (napt. vét§i pruznost u siln€jSich a tvrdsich plechii, mensi
pruznost u tenc¢ich a meékcich plecht), neni prakticky moZno nastavit doraz ihned na
pozadovany uhel, ktery chcete dosdhnout. Proto je nutné provést pii ohybani vétSiho
mnozstvi stejnych ohybii zkusebni ohyby a potom provést redukci nastaveného thlu podle
téchto skutecnych ohybi.

5. UDRZBA

Stroj vyZaduje b&zné udrZovani Cistoty a promazani pohybujicich se ¢asti mazacim tukem
nebo olejem. V nésledujici tabulce jsou uvedena doporucend maziva a lhtity.



Mazaci mista a druh maziva:

Mazivo
Mazaci Nazev mista Zptsob mazani oznaceni mnozstvi Interval
misto
1 Ozubené prevody rucné plastické mazivo | dle potfeby 1 x tydné
2 Tteci plochy rucné plastické mazivo | dle potfeby 1 x tydné
3 Zvedaci Sroub rucné plastické mazivo | dle potfeby 1 x tydné
4 UloZeni prac. hiideli rucné plastické mazivo | dle potfeby 1 x roéné

6. BEZPECNOST PRI PRACI

Stroj je ur€en pro obsluhu jednim pracovnikem, ktery musi byt poucen s bezpe€nosti prace a
pouzivanim stroje. Vzhledem k funkeci stroje nemohou byt Celisti a prostor zvedacich Sroubt
zakrytovany, ziistava na stroji z technologickych divodi zbytkové riziko, a proto obsluha
stroje nesmi davat prst, ruku nebo jinou c¢ast téla do blizkosti pohybujicich se Casti stroje.
V prostoru stroje se pfipraci nesmi pohybovat dal§i osoby.

Pied uvedenim stroje do ¢innosti si z duvodi bezpecfnosti preftéte a zapamatujte tyto
dalsi pokyny:

- Udrzujte pracovisté v Cistoté. Neporadek a piekazky na pracovisti a na pracovnim stole
byvaji pticinou zranéni.

- Berte ohled na prostiedi, ve kterém pracujete. Nevystavujte stroj desti.

- Zamezte piistupu déti a nepovolanych osob. PtihliZzejici musi byt mimo pracovni prostor.

- Nepouzivany stroj zabezpecte pied pouzitim nepovolanymi osobami.

- Nepfetézujte stroj. Rozsah prace a zpracovavaného materidlu je predpokladem pro dobré a
bezpecné pouziti stroje. Pracovni vykon stroje je lepsi a provoz jistéjsi, kdyz je provozovan
v oblasti vykond, pro které je dimenzovan.

- Pozor na alkohol, Iéky, drogy! Nikdy neobsluhujte stroj, jste-1i pod vlivem alkoholu, 1ékt a
drog.

- Pracujte jen tam, kam bezpecn¢ dosdhnete. Pii praci udrzujte stabilni postoj a rovnovahu.

- Peclivé stroj udrzujte. Stroj a hlavn€ jeho pracovni casti udzujte cisté. Prace bude
bezpecnéjsi a jeji vysledek lepSi. Dbejte pokyni pro mazéni. VSechny casti stroje
pravidelné prohlizejte a v ptipadé jejich poskozeni svéite k opravé odbornému
pracovnikovi.

- Kontrolujte poskozeni soucasti. Pfed kazdym pouzitim stroje jej peclivé prohlédnéte, aby
bylo mozno posoudit, zda jsou vSechny jeho Casti schopny vykondvat pozadovanou
funkci. Kontrolujte sefizeni a pohyblivost vSech pohybujicich se ¢asti.

- PouZzivani jiného pfisluSenstvi nebo doplnki, nez je uvedeno v tomto navodu, mize byt
ptiCinou urazu.

- Opravy tohoto stroje svéite kvalifikovanym osobam. Tento stroj je konstruovéan v souladu
se vSemi platnymi bezpe€nostnimi poZadavky, které se na n& vztahuji. Opravy mohou
byt provadény pouze kvalifikovanymi osobami s pouZzitim originalnich dild, jinak muze
dojit k vaznému ohrozeni uZzivatele.



7. POZADAVKY NA OBSLUHU

Pro bezpecny a spolehlivy provoz stroje je nutné, aby kazdy pracovnik urceny k obsluze
splioval nasledujici pozadavky:

- nesmi byt mlads$i nez 18 let,

- musi byt sezndmen s navodem k pouzivani,

- musi byt sezndmen s bezp. ptedpisy pracovist, kde je stroj umistén,

- musi byt zau¢eny na dany druh prace.

8. VYRAZENI STROJE PO SKONCENI TECHNICKEHO ZIVOTA

V konstrukci stroje byly pouzity bézné kovové materialy a plasty, které po skonceni
technického zivota zlikvidujte béZznym zplsobem, tj. demontujte, vytiid'te, vySrotujte, popf.
ptedejte k novému zpracovani.

9. EKOLOGIE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Pti likvidaci pfepravniho obalu zatizeni a odpadii vzniklych pii provozu zatizeni musi byt
postupovano v souladu se zakonnymi predpisy o odpadech a dal§i platnou legislativou
odpadového hospodafrstvi a ochrany zivotniho prostfedi.

10. PRILOHY

Ptiloha ¢.1 - Zvlastni vybava - ohybaci listy

Ptiloha ¢.2 - Zakladni ¢asti stroje

Ptiloha ¢.3 - Zakladni rozméry stroje a zakladovy plan

Provedeni nepodstatnych zmén proti standardnimu provedeni, kterd nemaji vliv na funkci
vyrobku, si vyrobce vyhrazuje.



OHYBACKA PLECHU X0 1000/3
ABKANTMASCHINE X0 1000/3

FOLDING MACHINE X0 1000/3
DOBLADORA DE CHAPAS X0 1000/3

Die Beilage:
Annex:

Suplemento N%1

Priloha ¢l
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ZVLASTNI VYBAVA-SONDERZUBEH#R-OPTIONAL ACCESORIES-ACCESORIOS ESPECIALES

OHYBAC! LISTY-BIEGEWERKZEUGEN-BENDING TOOLS-BARRAS DOBLADORAS
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Ostra lista 30 Ostra lista 60 \
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Acute-angled ruler 30 Acute-angled ruler 60
Barra aguda 30 Barra oaguda 60
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Ostrda lista 45 \\ Ostra lista pravodhla 90 \ 10

Scharfschiene 45 gekropft
Acute—angled ruler bending 45
Barra aguda 45

Scharfschiene rechtwinkliges 90
Richt-angle ruler 90
Barra recta 90
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Oola lista “R* e° Dbls Usta ohnuts R* Q%
Halbrundschiene “R* Halbrundschiene gekropft “R*
Semicirkular ruler ‘R’ Semicirkular ruler bending ‘R’
Barra redondeada “R* Barra doblada y redondeada “R”
65 Déleni-Teilung-Split ~Dividida
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A 8 —l 40mm 100mm
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Obls USta ohnuts Gzké “R* ©F O D
Halbrundsch.schmol gerk.’R* Délend lista g
Semic.rul.bend.narrow ‘R’ Teilschiene J
Barra dobloada,redondeada angoda “R*  [Split ruler - 45 |\
Barra dividida S
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HLAVNI ROZMERY, ZAKLADNI CASTI STROJNIHO ZARIZEN!
HAUPTABMESSUNGEN DER TAFELSCHERE

PPiloha &2
Die Beilage 2

MAIN DIMENSIONS, BASIC PARTS OF MACHINE AND FOUNDATION PLAN

Annex 2
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X0 1000/3 Priloha ¢&.3
Die Beilage 3

Zakladni rozméry stroje a zdkladovy pléan Annex 3

Grundabmessungen der Maschine und Fundamentskizze

Basic dimensions of the machine and foundation plan

1800

L/,

380
S00




