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1.Uvod:

Vazeny uZivateli, stal jste se majitelem motorové modulové ohybacky plechi, kterd umozZiiuje sestavu
ohybacky dle pozadovanych délek ohybanych plechii od moduli 2m a 3m do 6m délky s moznosti
prodluzovani o délku dalsiho modulu.

2.Uéel:

Ohybacka je ur€ena pro ohybani ocelovych plechil do tloustky 1mm pii pevnosti 380 Mpa a plechil z
médi a slitin hliniku odpovidajicich vlastnosti.

3.Popis stroje:

obr.1
-zdvihaci nosnik

-otocny nosnik

-zakladni ¢ast z nohami

-rdm zdvihaciho nosniku

-madlo pftitlaku ptitlacné Celisti

-oto€nd trubka s pripojnymi konci modulu
-podpérny plech

-kotoucové nliizky (doplinkové zatizeni)
-vodici lista kotou¢ovych nizek

-kryt motoru s ptevodovkou
-elektrorozvodna skiin s ovladacimi prvky a dotykovym panelem LCD
-lanko rychlého vypnuti

obr.2

-pevny nosnik

-oto¢ny nosnik

- zdvihaci nosnik

- oto¢ny mechanismus

obr.3
-13,14,15 spojovaci desky ovladani spodni ¢asti

obr.4
-Cepy- mazaci mista



obr.1
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obr.2
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obr.3
13,14,15 Spojovaci desky ovladdani spodni ¢asti




obr.4 CEPY- MAZACI MiSTA

obr.5
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obr.6
OVLADACI PANEL




obr.7 obr.8
LCD PANEL- VOLBA UHLU LCD PANEL — ZOBRAZENI ZADANEHO UHLU

Celkové uspotéadani stroje je na obr.1.

Zakladem stroje je modul o délce 2m nebo 3m. Spojenim vice moduli ziskame potiebnou délku stroje
(obvykle 2,3,4,5, nebo 6m, mozno i vice). Na sestavu moduld musi byt uzpiisobena elektrickd vybava
celku s odpovidajicimi parametry vykonti motoru (motorti) a umisténi elektrickych prvki na stroji.
Piipadné dodatecné pridani dalSiho motorové ovladaného modulu musi provadét vyrobcee a
zhodnotit moZnosti nového usporadani a upravu s montazi nutnych prvki.

Ptitlacna Celist se ovlada ru¢né zeptedu madlem pritlacné Celisti. Je hmotove vyvazena pomoci pruzin.
Jedna z pruzin je stavitelna na idealni vyvazeni koncového pohybu madla dle potreby pracovnika.
Ptitlacné Celisti jednotlivych modultit mohou byt ovladany oddé€len€, nebo mohou byt spolu
sesroubovany a jejich ovladani propojeno spojkami ovladani (obr.1 ). Uhel ohybu ohybaci listy je volen
na dotykovém panelu a silou motoru je ohybaci liSta tlacena do horni polohy pfednastaveného thlu (jde
nastavit na thel 1 az 141 stupiitt).

Jednotka elektropohonu je umisténa na levé strané stroje pod Zlutym krytem, kde se také nachazi
rotacni thlovy snimac polohy ohybaci listy (obrl.). Na rozvodné skiini vedle krytu motoru je v zadni
¢asti umistén hlavni vypina¢ a v pfedni mezni bezpecnostni vypinac (obr.5,6), a prosvétlena tlacitka se
signalizaci rezimtl nastaveni. Nad nimi je umistén dotykovy LCD panel s funkci nastavovani ahla ohybt
a jejich naslednym zobrazenim (obr.6,7,8). V pfedni Casti stroje dole je podéIné napnuto bezpecnostni
ocelové lanko, zakoncené nouzovym bezpecnostnim lankovym vypinacem, které slouzi v pripade
poruchy ¢i nebezpeci k nouzovému zastaveni stroje (obr.1).



4.Serizeni pohybového ustroji

Stroj je sefizeny jiz z vyroby.
Béhem dlouhodobého pouzivani stroje je nékdy nutno sefizeni upravit.

4.1 Serizeni ohybaci liSty

Po povoleni stavécich Sroubii je mozno polohu ohybaci liSty upravit pro spravnou polohu vyhovujici
obsluze a zaroven spravnou pro ohnuti plechu. Ohybaci lista musi mit minimalni vzdalenost od osy
otaceni danou silou plechu + velikosti radiusu.

!"Pokud by byla ohybaci liSta nastavena na polomér ohybu mensi, nebo rovné vzdalenosti, jako
tloust’ka materialu, tak by silou motoru doslo k ,,zakousnuti“ ohybaci liSty do materidlu a hrozi
poskozeni stroje !!

4.2 Serizeni pritlacné liSty

Pritlak pfitlacné listy zdvihaciho nosniku ¢.1 je mozno sefidit pomoci dvou stavécich Sroubti obr.4 na
zadni ¢asti noh rdmu tak, aby se systém ovladani nachazel té€sn€ za mrtvou polohou. Pfitlak musi byt ve
vSech mistech rovnomérny.

O rovnomérnosti (ne velikosti) pfitlaku se pfesvédcime:

uvolnime pfitlaénou Celist tak, aby byla v tésné blizkosti spodni Celisti.

Mezera musi byt po celé délce stroje stejna, ¢ehoz dosdhneme setfizenim stavécich Sroubil

ovladani Celisti.

Setizeni vahového vyvazeni pritlacné Celisti se provadi posunutim zavést na odlehcovacich
pruzinach.

Pomoci dorazovych Sroubil je mozno sefidit ovlddaci mechanismus pfitlacné listy tak, aby se
mechanismus zarazil t€sn€ za horni uvrati.

5. Udrzba, mazaci mista

Stroj je nutno udrzovat v &istoté a priibézné mazat otoéné Eepy dle potieby. Cepy upevnéni
odleh¢ovacich pruzin je tieba udrzovat v namazaném stavu, aby nedochéazelo k drhnuti v okédch pruzin.
Je tieba pribézné kontrolovat stav dotazeni Sroubtl na stroji (vodici liSty ntizek, Srouby mezi spoji
modultll a ostatni).K promazani jsou nejvhodnéjsi mazaci grafitové tuky napt. MOGUL G3

6. Nakladani, doprava, instalace

Ptepravuji se jednotlivé moduly ve vzajemné oddéleném stavu. V Pfipad€ nutnosti piepravy 2 ks
spojenych modult je tfeba dbat na rovnomérné uchyceni obou modulii najednou.

Instalaci stroje na pracovisté, propojeni modull se sefizenim provadi vyrobce z diivodu ptresného
sefizeni pro spravnou ¢innost stroje se souososti list.

Pro ptfepravu je nejlépe stroj rozmontovat na moduly. Stroj nesmi byt vystaven nadmérné vlhkosti ,
prasnosti a chemickym vliviim.

Instalaci stroje je mysleno umisténi stroje na pracovisté, pfipojeni stroje k ptivodu elektrické energie
pomoci kabelu k odpovidajici zasuvce o jmenovitém napéti a jisteéni.

Druh prostfedi v kterém muze byt stroj umistén a provozovan :

Doporuceno zakladni dilenské suché prostiedi s teplotou +14 az + 40 stupni Celsia.

Limitni hodnoty provozu dle CSN 332000-5-51.

7.Technické udaje
ROM-E 2000 ROM-E 3000

Pracovni délka 2020mm 3020 mm



Max. tloust’ka plechu (380MPa) 1 mm 1 mm

Max. thel pootoceni oh. listy 141° 141°
Hmotnost modulu bez elektropohonu 480 kg 680kg
DELKA x SIRKA x VYSKA DELKA x SIRKA x VYSKA
2930 x 1600 x 1600 3930 x 1600 x 1600

8. Ustaveni stroje

Ustaveni stroje se provadi na rovné ploSe a dolad’uje se Srouby v nohach modulii dle bodu 6.
Minimalni vzdalenosti od stén nebo dalsich pfedméti jsou uvedeny v obrazku 9.

9. Bezpecnost pii praci

Stroj je urcen pro obsluhu jednim pracovnikem, nebo vice pracovniky pii vice modulech, poptipadé
osobou, ktera pomaha pii manipulaci s materialem. Obsluha i pomocnik musi byt starsi 18-ti let a
musi byt seznameni s pouZivanim stroje a bezpe¢nostnimi predpisy. Pokud je mladSi 18 let, tak
musi pracovat pod dozorem zodpovédného pracovnika. Pfi manipulaci s materidlem musi byt
obsluha i pomocnik vybaven vhodnym pracovnim odévem, pouZzivat pracovni rukavice.

V pripadé, Ze jsou pritlacné Celisti a jeji madla propojeny v jeden celek je nutné jasné vymezit
spolupraci obsluhy a pomocnika.

Pied kazdym pritlakem horni Celisti zkontroluje obsluha, zda pomocnik nemanipuluje jesté

S materidalem a nema pod ¢elisti vloZené ruce. Pfed uvedenim ohybaci listy do pohybu zkontroluje
obsluha zda je plech fadné upnut pod pritlacnou Celisti, zda nejsou na vodici liSté niizky a jestli se
v pracovnim okruhu nezdrZuje Zadna osoba a poté za¢ne ohybat. Pfed ohybanim je nutné
odejmout kotoucové niiZky ze stroje a nesmi byt sklopené v prredni poloze sklopna méritka

obr.9



MINIMALNi ROZMERY V mm PRO BEZPECNE UMISTENI
OHYBACIHO MODULU ROM-E 2000 a ROM-E 3000 S NUZKAMI
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[300- PRISKLOPENE LISTE

!P¥i pouzivani kotoucovych niizek a sklopnych méritek je nutné vypnout hlavni vypinac¢ na zadni
strané rozvodné skrinky!

10. Popis pracovni obsluhy stroje s bezpe¢nostnimi prvky

10.1 Zakladni udaje
Ohybany polotovar se upevni ptitlacnou Celisti, kterd je ovladdna manualné pomoci horniho madla.
Ptitlacna Celist je pro kazdy modul ovladana zvlast nebo miize byt propojena v jeden celek véetné madel
vSech modula.
Pted ohybem je nutné odejmout z vodici liSty zavéSené niizky a ujistit se, Ze v blizkosti pracovni ¢asti
stroje se nenachdzi druha osoba, kterd by mohla pfiijit k tirazu a zapnout stroj do pohotovostniho rezimu
hlavnim vypinacem.
Po ukonceni ohybu je tfeba uvolnit pfitlacnou ¢elist pomoci madla ptitlacné Celisti a vyjmout ohybany
material.
Podélné stiihani:
Pted stithdnim a méfenim sklopnymi métitky musi byt vypnut hlavni vypina¢ na zadni strané rozvodné
skiiiky. Sitka stfihaného pasu se nastavuje pomoci sklopnych méfitek. Stithani se provadi mezi
rotaénimi nozi nlizek ru¢nim tazenim nizek po vedeni. Nizky mohou byt ulozeny na vodici list€ pouze
béhem stiihani. Pti provadéni ohybu je nutno niizky sundat mimo stroj.

11. Elektro zapojeni a ovladani

Obsah:
11.1-technické parametry, pripojovaci podminky
11.2-princip ¢innosti, provozni reZimy
11.3-nouzové zastaveni
11.4-zavady, odstranéni

11.1-technické parametry, piipojovaci podminky



Napétova soustava: 3NPE 230/400V, TNS, 50HZ

Instalovany piikon: 0,8 kW

Vn&jsi vlivy /limitni dle CSN 332000-5-51/AG2/stiedni raz/AE3/velmi malé predméty/,
AD1/zanedbatelny vyskyt vody/. Ostatni neuvedené vngjsi vlivy dle CSN 332000-5-51.

Ochrana pted nebezpecnym dotykovym napétim:

-zékladni-krytem a izolaci

-pii porusSe- automatickym odpojenim od zdroje, obvody PELV 24V DC

Nouzové zastaveni pracovniho stroje: kategorie 0, tlac¢itkem nouzového zastaveni, lankovym spina¢em
nouzového zastaveni dle EN60204-1

Elektricka ohybacka se ptipojuje k rozvodné soustavé pomoci poddajného piivodu opatiené¢ho na konci
vidlici, ktera je soucasti pracovniho stroje. Rozvodna soustava musi byt na vyvodu pro pracovni stroj
opatfena mechanicky upevnénou zasuvkou s In 16A. V piivodnim vedeni musi byt pfedfazen jistici
prvek s In 16/10A/, /jisti€ s charakteristikou B, popt. C, zavitova nebo nozova pojistka typu gG nebo
aM/.

Pted ptipojenim pracovniho stroje k soustavé a uvedenim do provozu, musi byt ovéfeny vyse uvedené
parametry /podklady z vychozi nebo pravidelné revize, poptipad¢ ovéfeni pracovnikem s odpovidajici
kvalifikaci dle vyhlasky 50/1978/.

Podminkou spravného chodu pracovniho stroje je rovnéz dodrzZeni sledu fazi.

Kontrola se provadi nasledujicim zptisobem:

Pted napojenim pracovniho stroje z jiného napojovaciho bodu ponechte rameno ohybu na hodnoté 15 st.
Po pfipojeni z nového napojovaciho bodu prepnéte ovlada¢ SA3 do polohy ,,servis®. Stlaenim nozniho
spinace musi piejet rameno ohybu do polohy*“0* a ukoncit pohyb. Pokud se rameno pohybuje do polohy
T, neni dodrZen sled fazi a je nutno provést ptepojeni. PFepojeni se provadi vZdy v instalaci objektu,
nikdy nezasahuje do elektrického zapojeni pracovniho stroje

11.2-princip ¢innosti pracovniho stroje, navod k obsluze

Zapnuti stroje:

Zapnout hlavni vypina¢. Nasledné stlacit ovlada¢ SA1 ,,start”. Pfipravenost stroje signalizuje zelené
signalni svétlo a aktivace dotykového panelu.

Pokud pracovni stroj nereaguje, je tieba ptekontrolovat moznou aktivaci prvkl nouzového zastaveni

/tla¢itko nouzového zastaveni SB2, lankovy spina¢ SQ1, jisti¢ FA1/. Dotykovy panel pfechazi po 5ti
minutach necinnosti do tsporného rezimu /z¢ernd obrazovka/. Staci pouze jemny dotyk s panelem a
¢innost je pln€ obnovena.
Provozni rezim: Ovladac
SA3 pfepnout do polohy "provoz’. Stlacit na dotykovém panelu pole s ¢iselnou hodnotou. Na obrazovce
se objevi numericka klavesnice. Zadat hodnotu pozadovaného thlu a potvrdit stiskem klavesy “enter”
/rozsah hodnot 5 - 140st./. Piestavit pfidrzova¢ do oteviené polohy. Vlozit plech. Piestavit pfidrzovac do
zaviené polohy. Aktivuje se bila kontrolka ‘povoleni ohybu’. Odstoupit od stroje a seSlapnout nozni
spinac /SQ7/. Rameno provede cyklus ohybu a vrati se do polohy "0". Otevfit pfidrzovac, vyjmout plech.
Ptidrzova¢ musi byt v zaviené poloze po celou dobu cyklu ohybu. Pokud dojde k jeho otevieni, je pohyb
ramene okamzité zastaven.
Upozornéni: Hodnota tthlu zaddvand obsluhou je hodnota otoceni pohyblivého ramene vici svislé
roving. Z tohoto diivodu je tfeba hodnotu vnitiniho ohybu plechu pfepocitat.

Ptiklad:1. Pozadovana hodnota vnitiniho thlu plechu 80st. - zaddvana hodnota 100st.

2. Pozadovana hodnota vnitfniho tthlu 100st. - zaddvana hodnota 80st.



Servisni rezim:

Funkce stroje v poloze ovladace SA3 “servis” se pouziva v ptipad¢ zastaveni stroje z diivodu aktivace
prvkli nouzového zastaveni, vypadku napajeni v dobé cyklu ohybu, ptejeti koncové polohy "ohyb +7,
nebo otevieni pridrzovace v dobé cyklu. Rovnéz je funkce uzivana pii kontrole spravného sledu fazi /viz.
Bod 1.1/. V tomto rezimu po stla¢eni nozniho spinace ptfejede rameno ohybu do polohy "0’. NozZni spinac¢
musi byt stlacen po celou dobu pohybu ramene. Po pfestaveni ramene do polohy "0” je pracovni stroj
piipraven k provoznimu rezimu /viz. Vyse/.

11.3 popis funkce nouzové zastaveni stroje

Pri podezreni, Ze pracovni stroj pracuje mimo provozni rezimy popsané vyse, nebo pri
ohroZeni obsluhy se aktivuji prvky nouzového zastaveni stroje, stla¢enim tlacitka nouzového
zastaveni na rozvadéc€i pracovniho stroje. Obsluha miiZe rovnéz aktivovat funkci lankovym
spinac¢em instalovanym ve spodni ¢asti pracovniho stroje kopnutim do instalovaného lanka. V
tomto reZimu je preruSeno napajeni silovych a ridicich obvodii, veSkeré pohyby stroje jsou
zastaveny.

11.4 moZné zavady, odstranéni
Postup identifikace zavad a zpiisob odstranéni bude zpracovan nasledné¢ dle provoznich
zkuSenosti. Pfi potizich volejte t.¢.603546580 /p. Turecek/.

12. Ustaveni a sefizeni ohybacky plechu

Stroj je dodan pfi instalaci jiz mechanicky sefizeny. Dle bodu 4.
Pri ustaveni je tfeba zajistit rovny podklad, vyrovnat do vodovahy stavécimi Srouby na nohach a
pevné zajistit s podkladem minimalné 2 nohy stroje (nap¥. hmozdinkami do podkladu).

13. Dopliikové zarizeni k ohybackam

Kotoucové niizky do sily plechu 1mm (obr.9,10)

1.Kotoucovy ntiz horni 5. Podpéra odsttizeného plechu
2.Kotoucovy ntiz spodni 6. Ram

3.Litinovy skelet 7. Pojezdova kola zavésna
4.Drzadlo 8. Pojezdova kola opérna

Nuzky se sefizuji na dany stroj pii prodeji u vyrobce

Nasazeni nuzek

Nuzky nasadime na vodici liStu na jeji levy kraj tak, aby na ni vodici kolecka sedéla a opérna
kolecka se opirala o opérnou liStu pfiemz stfiznd rovina stiihacich kole€ek musi byt totozna
s rovinou vlozeného plechu obr. 2.

Stiihani
Nez za¢neme stfihat musime si nastavit délku, kterou potfebujeme ustiihnout.
Musime si zmé&fit rozmer .



- sevieme plech do ohybacky tak, aby rozmér, ktery chceme ustiihnout byl od hrany plechu po hranu
pravitka.
- podle pravitka oznac¢ime rysky vrypem, naptiklad rysovaci jehlou. Rysky sta¢i dvé na krajich

plechu.
- plech uvolnime a posuneme tak, aby rysky byly vzdaleny od pravitka a prochazely osou stiihu ntizek,
potom plech sevieme.
-stithani se provadi tak, ze uchopime madlo nizek a vodorovnym tlakem piejedeme po vodici list€¢ na
pravou stranu. Odstfizeny plech je odvadén po podpéie litinové ¢asti nizek. POZOR na poranéni o
hranu odsttizeného plechu.
- pokud sttihame vice stejnych formati pouzijeme piedni doraz.

obr.9

VYSTREDNY
CEP




MATICE

VYSTREDNY
CEP

obr.11

Udrzba

Serizeni nazek

Spravné stiihani je tehdy, je-li spravné sefizena vzajemna poloha stiihacich kolecek. Kolecka jsou
ulozena na vystfednych ¢epech. Povolenim matice 1ze ¢epem otacet a tim pohybovat stiihacimi kolecky.
Ptesazeni kolecek se voli 0,4mm az 1,2 mm pro stithani plechu do tloustky 1 mm.



Brouseni

Vlivem pouzivani dochazi k opotiebeni bfitu koleCek. Ta se brousi na cele. Pii poskozeni
kolecek na hibetu je mozné je brousit i po obvodé ale jen do té miry pokud lze vystfednosti
zajistit presazeni kolecek podle ¢lanku.

Mazani
Vsechna kolecka (stfihaci, vodici a opérnd) jsou ulozena na loziskach. Ta je nutné
piiméfené provozu promazat béznym strojnim olejem.
Stiizna kole¢ka potirejte imérné provozu olejem, zabranite zadirani a korozi.



EU PROHLASENI O SHODE

Ve smyslu EU-Smérnice pro stroje ¢.89/392/EHS, ptiloha I A

Timto prohlasujeme my :
LIBOR BROM - MOSTR
Prachovice 17
530 02 Pardubice
1CO 10492615
Ceska republika

Ze nize oznaceny stroj na zakladé svého zkoncipovani a druhu konstrukce, jakoz i v nami
uplatiovaném provedeni odpovida pfislusnym zakladnim bezpecnostnim a zdravotnim pozadavkiim
smérnici EU. Pfi s ndmi neodsouhlasené zméné ztraci toto prohlaseni platnost.

Nézev stroje: Strojni ohybacka plechu
Typ stroje-typova tfada : R O M - E

Popis a urceni strojniho zartizeni: ohybacka plechu je urcena zejména pro ohybani
ocelového plechu a dale materiali odpovidajicich vlastnosti. Konstrukce stroje je
Z ocelovych profilii.

Vztahujici se smérnice EU : EU-Smérnice pro stroje 89/392/EHS ve znéni 91/386/EHS, 93/44/EHS,
93/68/EHS.

Pouzité harmonizované normy : EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 614-1, pr EN 811

Pouzité narodni normy : Hygienické predpisy MZ CR sv. 36/76, CSN 21 0001:1996

V Prachovicich dne: 25.5.2012 Podpis : Libor Brom




