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1. UVOD

Predkladame Vam navod k pouzivani elektrické zakruzovacky plechu XZC 500/1,2 E(XZC 500/1,6 E,
XZC 500/2 E, XZC 1000/0,63 E, XZC 1000/1 E, XZC 1000/1,2 E,XZC 1300/0,63 E, XZC 1300/0,8 E).
Navod plati i pro zakruzovacky s upravenou délkou valci. Navodu k pouzivani vénujte pozornost a
peclivé prostudujte jeho obsah. Pfi konstrukci stroje byly vyuzity veSkeré narodni piedpisy a rovnéz
piedpisy EU fesici bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci. Stroj je opatien riznym bezpecnostnim
vybavenim pro ochranu obsluhy i ochranu stroje pfi jeho bézném technologickém vyuziti. Tato opatieni
v§ak nemohou pokryt vSechny bezpec¢nostni aspekty. Je tedy tieba, aby si obsluhujici procetl tento
navod a porozumél kazdé jeho funkci a postupu prace pii vSech cinnostech diive, nez zacne stroj
pouzivat. Dbejte zejména na bezpecnostni instrukce v navodu a na bezpecnostnich $titcich, kterymi je
stroj opatien. Bezpec¢nostni Stitky neodstranujte, ani neposkozujte. Seznameni se spravnym ustavenim,
obsluhou, udrzbou a funkci stroje zarucuje dobrou, presnou a bezpe¢nou praci.
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V tomto navodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpecnostnich pokyni:

NEBEZPECI!!! Piehlédnuti instrukei mize zplsobit ztratu Zivota.

VAROVANTI ! Piehlédnuti miize zptisobit vazné zranéni.

UPOZORNENI !l Pfehlédnuti instrukci miize zpiisobit poskozent stroje nebo zranéni.
Pfejeme Vam UspéSnou praci s nasim strojem a jeho dlouhou Zivotnost.

2. TECHNICKE UDAJE

Typ: XZC 500/1,2 E, XZC 500/1,6 E, XZC 500/2 E, XZC 1000/0,63 E, XZC 1000/1 E, XZC 1000/1,2
E, XZC 1300/0,63 E, XZC 1300/0,8 E + délkové upravené odvozeniny vyse uvedené zakladni fady
Hluc¢nost stroje: Stroj neni zdrojem nadmérného hluku. Ekvivalentni hladina akust. tlaku na prac. misté
pti pouziti vahového filtru A je do 70 dB(A). Vibrace: Stroj neni zdrojem nadmérnych vibraci.

Technické parametry elektrickych zakruZovadéek plechu typ XZC 500/1,2 E -XZC 1300/0,8 E

Pramer Max. tl. | Prac. délka | Hmot nost Rychlost| Min. praimé
Typ stroje zakr. valce | plechu mm mm kg Rozméry dx§x v zakruz. | zakrouzeni
mm (m/min) mm

XZC 500/1,2 E 48 1,2 515 115 950x520x1080 3,5 55
XZC 500/1,6 E 55 1,6 515 125 950x520x1080 4,0 65
XZC 500/2 E 60 2,0 515 135 950x520x1080 4,3 75
XZC 1000/0,63 E 48 0,63 1015 145 1450x520x1080 3,5 55
XZC 1000/1 E 55 1,0 1015 160 1450x520x1080 4,0 65
XZC 1000/1,2 E 60 1,2 1015 180 1450x520x1080 4,3 75
XZC 1300/0,63 E 55 0,63 1315 180 1750x520x1080 4,0 65
XZC 1300/0,8 E 60 0,8 1315 200 1750x520x1080 4,3 75

-Ptipojovaci napéti: 400/230 V -Moznost vyroby kuzelt pro v§echny typy zakruzovacek -Vykon motoru
pro zakruzovani: 0,55 kW



Technicky popis

Seznam hlavnich casti stroje (obr. ¢. 1)

1 Horni valec 13 Prava boc¢nice

2 Dolni valec 14 Ozubené kolo

3 Zadni valec 15 Ovléadaci paka

4 Spojovaci ty¢ 16  Zadni ovladaci paka

5 Spojovaci ty¢ 17  Vacka

6 Zajistovaci matice 18 Vacka

7 Kiidlova matice 19 Rohatka

8 Zachyt 20  Dorazovy kolik

9 Kamen 21  Stojan

10 Kamen 22  Prevodovka s elektromotorem
11  Oto¢né pouzdro (v levé bocnici) 23  Elektrorozvadéc

12 Uzavér horniho valce 24 Lankovy bezpecnostni spinac

3. PRIJEM, DOPRAVA, SKLADOVANIi, MONTAZ, INSTALACE

El. zakruzovacka plechu XZC 500/1,2 E (XZC 500/1,6 E, XZC 500/2E, XZC 1000/0,63 E, XZC 1000/1
E, XZC 1000/1,2 E, XZC 1300/0,63 E, XZC 1300/0,8 E) je z vyrobniho zavodu dopravovana ve
smontovaném stavu, upevnéna na paleté a chranéna obalem.

Ihned po obdrzeni stroje se piresvédcte, zda stroj béhem dopravy nebyl poskozen a zjistéte, souhlasi-li
zasilka s dodacim listem. Stroj pro sundani z palety zavéste za valce.

Umisténi zaveésu je naznaceno na obr. ¢. 3. Zavésny prostiedek volte takovy, abyste neposkodili valce.
Stejné podminky dodrzte i pfi manipulacich se strojem a jeho instalaci. Zavésné prostiedky nejsou
soucasti dodavky.

Stroj skladujte v krytych prostorach na bezprasném misté pii teplotach +5° C az +40° C,
kratkodobg&-25°C az +55°C a pii maximalni relativni vlhkosti vzduchu 75 %. Tyto podminky dodrZte i
pii doprave stroje. Stroj musi byt ustaven na rovném a tvrdém zéakladu. Stroj je nutné ukotvit pomoci 4
SroubiM12 ( viz. ptiloha, obr. ¢. 4).

Na zaklad stroje neni kladen poZadavek na tlumeni vibraci. Stroj je ur¢en do normélniho prostiedi.
Teplota na pracovisti ma byt zajisténa v rozmezi +5° C az +40° C pfi max. relativni vlhkosti 75 %.
Ptipojeni stroje ke zdroji elektrické energie svéite osobésprislusnou elektrotechnickou kvalifikaci, ktera
po montdzi provede vychozi revizi a vyda revizni zpravu. Pfipojovaci kabel neni sou¢asti dodavky.

4. POUZITIi A POPIS PRACE NA STROJI

4.1. Pouziti

El. zakruzovacka plechu XZC 500/1,2 E + XZC 1300/0,8 E je ur¢ena pro zakruzovani plechd 0 pevnosti
do 400 MPa tloustky dle tabulky uvedené v ¢l. 2 "Technické udaje". Pouziti zakruzovacky K jinym
ucelim je zakazano.

4.2. Seznam ovladacich prvku

Oznaceni| Obrazek
tlacitko nouzového zastaveni SB.ol ¢.3
tlacitko hlavniho stykace START SB.02 ¢.3
tlacitko pro pohyb valce vpied SBl.z ¢.3
tlacitko pro pohyb vélce zpét SBl1.r ¢.5
uzavér horniho vélce poz. 12 ¢.1
paka zvedani spodniho vélce poz. 15 ¢.1
lankovy bezpecnostni vypinac poz. 24 ¢. 1

Hlavni vypinacQM.1 je umistén na horni stran¢ rozvadéce.

4.3. Popis prace : Pred zahajenim préace na stroji je potfebné, aby byl stroj fadné ukotveny, setfizeni a
dostatecné promazany. Uvédomte si veskeré bezpecnostni pokyny uvedené v ¢l. 7 tohoto navodu a
zkontrolujte uzavieni horniho valce uzavérem proti otevieni.




4.3.1. Uvedeni zakruzovacky do ¢innosti

Zapnutim vypinaée QM.1 se stroj prfipoji k elektrické siti. Naslednym stisknutim tladitka SB.o2
(START) sepne pomocny styka¢ KA1.n a rozsviti se signalka HL.o bilé barvy signalizujici pfipravenost
stroje k provozu.

4.3.2. Upnuti zakruZovaného materialu

Zakruzovany materidl vlozte mezi horni a spodni valec. V pfipad¢ zakruzovani plechu do tvaru vélce
musi byt jeho pfedni hrana rovnobé&zna s osami valct. Pomoci paky s vac¢kou (15) zvednéte spodni valec
tak, aby byl zakruzovany mat. pfiméfen¢ sevien.

4.3.3. Ptredehybani
Plech, ktery chcete predehybat, vlozte mezi horni a spodni valec a upnéte v pozadované poloze. Pomoci
zadni ovladaci paky (16) zvednéte zadni valec nahoru, ¢imz se provede piedehnuti plechu.

4.3.4. ZakruZovani valcovych tvari

Chcete-li zakruzovat valcové tvary plechu, zkontrolujte nejprve souosost valct. Nejsou-li valce souosé,
proved’te nejprve nastaveni souososti dle ¢l. 4.3.6.

Plech upnuty mezi horni a spodni valec (pfipadné i pfedohnuty) se zakruzuje otacenim téchto valcu v
obou smérech. Pohon valcti je v chodu pouze po dobu drzeni piislusného tla¢itka (VPRED nebo
VZAD). Smysl otageni se #idi tlaitky SB1.z (VPRED) nebo SB1.r (VZAD). Zménou polohy zadniho
zakruzovaciho valce se méni i pramér zakruzovaného materialu. Piestavovani zadniho valce se provadi
pomoci paky 16. Po zhotoveni roury pozadovaného praméru odklopte rukojet’ uzavéru 12 horniho valce
a valec tahem vyklopte. Zakrouzeny plech vysunte po valci smérem doprava.

4.3.5. ZakruZovani kuZeli

Pro zakruzovani kuzelovych tvart plechi potiebujete dosahnout nesouosost zadniho valce s hornim a
dolnim vélcem. Povolte kiidlovou matici 7. Pomoci paky 16 nastavte nesouosost zadniho valce.
Ktidlovou matici utahnéte. Proved'te zakrouzeni kuzele. Kuzelovitost je zavisla na velikosti nesouososti
valc.

4.3.6. Nastaveni souososti valci

Pokud nejsou valce souosé, napf. po zakruzovani kuzeldi, proved’te nastaveni souososti. Povolte
kiidlovou matici 7. Pomoci paky 16 nastavte souosost zadniho valce s hornim valcem. Kiidlovou matici
7 utdhnéte. Nastaveni souososti valcli zkontrolujte tak, Ze zvednete zadni valec do horni krajni polohy.
Zadni valec se musi po celé délce dotykat valce horniho.

4.3.7. VAROVANI! - Nouzové zastaveni
V ptipadé ohrozeni bezpecnosti obsluhy stroje, ¢i ptihlizejici osoby, nebo v piipadé nebezpeéi vzniku
Skody zastavte stroj jednim z téchto zpasobi:
a) stlatenim Cerveného tlacitka nouzového zastaveni umisténého na horni sténé rozvadéce
b) zatlatenim na lanko bezpe¢nostniho vypinace, které je umisténo na obvodé stojanu stroje
Opétovné spusténi stroje proved’te dle zptisobu jeho zastaveni vykonanim téchto tkont:
a) pootocenim tlacitka nouzového zastaveni ve sméru hodinovych rucicek tak, ze se tlacitko vrati do
vychozi polohy
b) stlacenim areta¢niho tlacitka bezpe¢nostniho lankového vypinace.

4.3.8. UPOZORNENI! -Ochrana pied pietiZzenim stroje

V ptipad¢, Ze dojde k nadmérnému pietiZzeni stroje (napt. pfi zakruzovani materidlu o pevnosti vétsi nez
400 MPa, nebo pti zakruzovani materialu o vétsi tloustce, nez je uvedeno v technickych tudajich nebo
nespravnym zpiisobem zakruzovani), zareaguje jistici prvek hlavniho pohonu a stroj vypne.

NEBEZPECI! -Opétovné uvedeni stroje do provozu svéite osobg, ktera ma piislusnou
elektrotechnickou kvalifikaci.

5. ELEKTROINSTALACE

5.1. Hlavni technické idaje

Rozvodna soustava: 3 PE+N sti. 50 Hz; 400/230 V; sit’. TN-S
Ovladaci napéti: 24V AC -PELV

Ochrana pred nebezpecnym dotykovym napétim:




-zakladni -SAMOCINNYM ODPOJENIM OD ZDROJE
-zvy$ena -DOPLNUJICIM POSPOJOVANIM
Kryti elektrickych zafizeni:
-IP65 — rozvadéc zakruzovacky
-IP20 — otevieny rozvadé¢ zakruzovacky
-IP54 -elektroinstalace
Instalovany pfikon:
-M1 -motor pohonu horniho valce 0,55 kW-TC1
-ovladaci transformator 0,05 kW

Ptedpokladany soucinitel soudobosti: = 1
Pfedpokladany soudoby piikon (celkovy): 0,60 kW

5.2. Ochrana pied urazem elektrickym proudem

Zakladni ochrana : Zakladni ochrana pied nebezpeénym dotykovym napétim je provedena
"SAMOCINNYM ODPOJENIM OD ZDROJE". Pii instalaci stroje napojte rozvadéé vé. ochranné
piipojnice PE na spole¢nou uzemmnovaci soustavu objektu.

Kryti : Stupen kryti el. pfistroji a zafizeni, té€snost instalace a volba vedeni odpovidd danému prostredi
a podkladam, véetné stupné kvalifikace osob ptichazejicich do styku s el.zafizenim.

Nouzové zastaveni : Nouzové zastaveni stroje je zajisténo, jednak tla¢itkem nouzového zastaveni a
jednak lankovym bezpecnostnim vypinatem zajistujicimi zastaveni stroje v piipadé poruchy nebo
ohrozeni bezpec¢nosti osob.

Ochrana vedeni : Ochrana vedeni pfed mechanickym poskozenim je provedena polohou a ulozenim
vodic¢t do ochrannych pancéfovych plastovych trubek.

Prostupy : Vystupy z rozvadéce jsou utésnény kabelovymi ucpavkami.

Ochrana pred pietiZenim a zkratem : je provedena motorovym spoustééem (ochrana motoru) a jistici
(ochrana fidiciho obvodu) dle CSN 33 2000-5-523 (IEC 364-5-523).

NEBEZPECI! -Obsluha el. zafizeni

Obsluhu el. zafizeni (zapinani a vypinani) mohou provadét osoby s elektrotechnickou kvalifikaci dle §3
— Pracovnici seznameni. Udrzbu a opravy elektr. zaiizeni mohou provadét jen osoby s elektrotechnickou
kvalifikaci dle §5 Pracovnici znali nebo dle §6 Pracovnici pro samostatnou ¢innost dle vyhlasky ¢.
50/78 Sb.

Revize : Montazni organizace provede ke kazdému zafizeni vychozi revizi a vyda revizni zpravu dle
CSN 33 2000-6-61 (IEC 364-6-61). Provozovatel bude zajistovat pravidelné provadéni reviznich
zkousek.

5.3. Funk¢ni popis

Stroj pracuje pouze v ru¢nim rezimu. Zapnutim vypina¢e QM1 obsluha ptipoji stroj k elektrické siti.
Naslednym stisknutim prosvétleného tlacitka SB.o2 (START) umisténého na horni stén¢ rozvadéce
sepne pomocny stykacKAl.n, ktery pfipoji ovladaci napéti 24V/AC. Zapnuti ovladaciho napéti
signalizuje prosvétleni tla¢itka SB.o2 — HL.o. Stisknutim tlagitka SB1.z (VPRED) nebo SB1.r (VZAD)
umisténych na horni sténé rozvadéce spina dvojity reverzacni stykaCKM1 s vzajemnym mechanickym a
elektrickym blokovanim (moZnost volby chodu horniho valce VPRED nebo VZAD). Pohon horniho
véalce M1 je v chodu pouze po dobu drZeni piisluiného tlagitka (VPRED nebo VZAD).

VAROVANI !

V piipad¢ ohrozeni bezpecnosti obsluhy nebo poruchy stroje obsluha stroje stiskne tlacitko nouzového
zastaveni SB.ol (tlacitko umisténo na horni stén¢ rozvadéce) nebo zatahne za lanko bezpec¢nostniho
lankového spinace SQ.ol (rukou nebo pomoci nohy), coz zplsobi vypnuti stykace (rel¢) KAl.n
ovladaciho napéti a okamzité zastaveni stroje. Lankovy bezpecnostni vypinac plni i opacnou funkci, t. j.,
ze vypina obvod ovladaciho napéti i pfi pieruSeni nebo uvolnéni lanka (pokles ptislusného napéti lanka).
RozvadécRM1/XZC1000/1,2 E je montovan na konstrukci stroje.

5.4. Soupis spotiebicu

Oznaceni spotf. Nézev zatizeni Typ zatizeni Vykon kW | Proud A Napéti V

M1 TC1 Pohon otac¢eni valct Transformator | 1LA7 080-4 BIJN50 | 0,55 0,05 1,45 400 400/24




Seznam elektrické vvzbroje

¢. Oznaceni Nézev zatizeni Jednotka | Kusu Poznamka

1. QM1 Vackovy spina¢ T0-2-1/EA/SVB-SW; In=20A;¢erna ks 1 Moeller
pakatcerny Stitek,uzamykatelny

2. QF600 Jisti¢ LSN 0,4D/2; In=0,4A ks 1 OEZ Letohrad

3. QF601 Jisti¢ LSN 2C/1; In=2A ks 1 OEZ Letohrad

4. TC1 Transformator 400/24V; 50 VA; typ BJN 50 ks 1

5. QF1 Motorovy spousté¢ GZ1-M06; 1+-1,6A ks 1 Telemecanique

6. Blok pomocnych kontaktiGZ1-AN11 ks 1 Telemecanique

7. KM1 Ministyka¢ reverzaéni LC2-CK0601B7; civka 24V AQ ks 1 Telemecanique

8. KAl.n Ministyka¢ pomocny CA2-KN40B7; civka 24V AC ks 1 Telemecanique

9. SB.ol Ovlada¢ nouzového zastaveni XB5-AS8445; rudy ks 1 Telemecanique

10. | SB.02, HL.o| Tlagitkovy ovlada¢ prosvétleny XB5-AW31 B5; bily; ks 1 Telemecanique
24V AC

11.| SB1.z, SB1.r| Tla¢itkovy ovlada¢ ZB5-AA1+ZB5-AZ101; bily ks 2 Telemecanique

12. X1, X1.1 | Radova svorka RSA 4; &erna ks 8 Elektro Becov

13. X1 Radova svorka RSA 4; modré ks 1 Elektro Becov

14. X1, X1.1 | Radova svorka RSA PE4; kombinace zelend/zluta ks 4 Elektro Becov

15. SQ.ol Lankovy bezpe¢nostni spina¢ FL 678 + pfisluSenstvi ks 1 Schmachtl

16. Ucpavkova kabelova vyvodka Pg21 ks 3

17. Vodi¢ CMSM 4Bx1,5 mm2 m 3

18. Vodi¢ CMSM 3Bx1,5 mm2 m 2

19. Ohebna elektroinstalacni plastova trubka FXPM16 m 5

6. UDRZBA

Stroj vyzaduje bézné udrzovani Cistoty a promazani pohybujicich se ¢asti mazacim tukem nebo olejem.
Mazaci mista jsou oznacena ¢ervenou barvou.
Mazaci mista a druh maziva:

Mazivo

Mazaci . ,

o N4zev mista . - . . Interval
misto Zpusob mazani oznaceni mnozstvi

1 Ozubené pievody

2 Tteci plochy s mazaci olej nebo mazaci tuk Ix tydne

- R ru¢ne olejnickou -

3 Zvedaci vacky :

4 Ulozeni prac. valcti mazaci olej 1X za smenu

Snekova  pievodovka plné synteticky tydenni
5 hlavniho pohonu stroje napln olej tiidy ISO 0.41 kontrola,
VG 680 doplnéni

Prvni vyménu oleje ve Snekové pievodovce hlavniho pohonu provedte po 10000 hodindch nebo
nejpozdgeji po 2 letech. Dalsi vymeény provadéjte dle udaji vyrobce pouzitého mazaciho oleje.

7. BEZPECNOST PRI PRACI
NEBEZPECI ! - VAROVANI ! - UPOZORNENI !

Stroj je uréen pro obsluhu jednim pracovnikem, ktery musi byt poucen o bezpecnosti prace a seznamen
s pouzivanim stroje. Vzhledem k funkci stroje nemohou byt vélce zakryty, proto nikdo nesmi davat prst,
ruku nebo jinou ¢ast téla do blizkosti otacejicich se valci a dalSich pohybujicich se ¢asti stroje. V
prostoru stroje se pii praci nesmi pohybovat dal$i osoby. K vypnuti stroje slouzi hlavni vypina¢, pro
nouzové vypnuti slouzi cervené tlacitko nouzového zastaveni nebo bezpecnostni lankovy vypinac.
Nouzov¢ zastaveni je popsano v bodé4.3.7.

Stroj ma celkové nizkou troven hlu¢nosti a vibraci. Obsluha stroje nemusi pouzivat ochranné
prosttedky proti hluku a vibracim. V ptipad¢ pozaru elektroinstalace pouzijte hasici piistroj pro haseni
pozaru na elektrickém zafizeni. Stroj nesmi byt pouzivan v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu nebo
pozéaru. Za vybusné prostiedi je povazovana i vrstva prachu 1 mm a vétsi. Stroj nesmi byt pouzit k
jinym ucelim, nez je uvedeno v navodu k pouzivani.




Pred uvedenim stroje do ¢innosti si z divodu bezpecnosti prace piectéte a zapamatujte tyto dalsi
pokyny:

- Udrzujte pracovisté v Cistoté. Neporadek a piekazky na pracovisti a na pracovnim stole byvaji pficinou
zranéni.

- Berte ohled na prostiedi, ve kterém pracujete. Nevystavujte stroj desti. NepouZivejte stroj ve vlhku a
mokru. Na pracovisti zajistéte dobré osvétleni. Nepouzivejte stroj v prostiedi s nebezpe¢im pozaru nebo
vybuchu.

- Chrante se pied trazem el. proudem. Vyhybejte se dotyku uzemnénych piedméti, které jsou v dosahu.
Stroj nikdy neprovozujte bez fadného ukostieni.

- Zajistéte odpojeni stroje od sité pied jeho opravami a tdrzbou.

- Zamezte pristupu déti a nepovolanych osob. Nedovolte ptihlizejicim dotykat se stroje, ptivodu el.
energie nebo zpracovavaného materidlu. Piihlizejici musi byt mimo pracovni prostor.

- Nepouzivany stroj zabezpecte pred pouzitim détmi a nepovolanymi osobami.

- Nepfetézujte stroj. Rozsah prace a zpracovdvaného materidlu je predpokladem pro dobré a bezpecné
pouziti stroje. Pracovni vykon stroje je lepsi a provoz jist&jsi, kdyz je provozovan v oblasti vykont, pro
které je dimenzovan.

- Oblékejte se vhodnym zpliisobem. Nepouzivejte odév s volnymi rukévy a jinymi ¢astmi pracovniho
odévu, ani Sperky, ptivésky, fetizky. Mohou byt zachyceny pohybujicimi se ¢astmi. Pokud mate delsi
vlasy, pouzivejte ochranou pokryvku hlavy. Pouzivejte obuv s protiskluzovou upravou.

- Opustte stroj pouze, az je uplné v klidu. Vzdy vypnéte hlavni vypinac.

- Pozor na alkohol, 1éky, drogy! Nikdy neobsluhujte stroj, jste-li pod vlivem alkoholu, 1éki a drog.

- Stroj uved’te do provozu, az je material fadné zalozen.

- Pracujte jen tam, kam bezpecéné dosahnete. Pfi praci udrzujte stabilni postoj a rovnovahu.

wewvr

vysledek lepsi. Dbejte pokynt pro mazani. VSechny ¢asti stroje pravidelné prohlizejte a v piipad¢ jejich
poskozeni svéite k opravé odbornému servisu. Pravidelné prohlizejte napajeci ptivod a je-li poskozen,
vymeérte jej.

- Ovladaci prvky udrzujte suché a ¢isté, chrarte je pred olejem a tuky.

- Odpojujte stroj, neni-li pouzivan. Také pted provadénim oprav, vymeény-prisluSenstvi, udrzbou.

- Zvyknéte si zkontrolovat, zda bylo odstranéno natradi pouzité k opravam, Gdrzbé, vymeéné piislusenstvi
¢l sefizovani stroje.

- Vyvarujte se neimyslného spusténi stroje. -Stroj neni uréen pro venkovni pouziti.

- Bud’te pozorni! Vénujte pozornost tomu, co pravé délate. Soustied’te se a stiizlivé uvazujte. Nepracujte
se strojem, jste-li unaveni.

- Kontrolujte poskozeni soucasti. Pied kazdym pouzitim stroje jej peclivé prohlédnéte, aby bylo mozno
posoudit, zda jsou vSechny jeho casti schopny vykonavat pozadovanou funkci. Kontrolujte setizeni a
pohyblivost vSech pohybujicich se ¢asti. Vadné spinace svéite autorizované opravné k vymeéne.

- Pouzivani jiného pfislusenstvi nebo dopliku, nez je uvedeno v tomto navodu, mize byt pfi¢inou Grazu.
- Opravy tohoto stroje svéite kvalifikovanym osobam. Tento stroj je konstruovan v souladu se vSemi
platnymi bezpe¢nostnimi pozadavky, které se na né€j vztahuji.

- Opravy mohou byt provadény pouze kvalifikovanymi osobami s pouzitim originalnich dild, jinak
muize dojit k vaznému ohrozeni uzivatele.

8. POZADAVKY NA OBSLUHU

Pro bezpe¢ny a spolehlivy provoz stroje je nutné, aby kazdy pracovnik uréeny k obsluze splnioval
nasledujici pozadavky:

-nesmi byt mladsi nez 18 let,

-musi byt sezndmen s ndvodem na obsluhu a tdrzbu stroje,

-musi byt seznamen s vyhlaskou CUBP 48/1982 Sb., piipadné s predpisy platnymi ve staté uZivatele,
-musi byt poucen pro praci na elektrickych zatizenich,

-musi byt seznamen s bezpecnostnimi piedpisy pracovist,, kde je stroj umistén

-musi byt zaueny na dany druh prace.

Elektrické zatizeni miize opravovat jen pracovnik, ktery spliiuje kvalifikaci podle vyhlasky CUBP &.
50/1978 Sb., popi. musi spliovat piislusnou elektrotechnickou kvalifikaci podle platnych piedpist ve
staté uzivatele.




9. VYRAZENI STROJE PO SKONCENI TECHNICKEHO ZIVOTA

V konstrukei stroje byly pouzity bézné kovové materialy a plasty, které po skonceni technického zivota
zlikvidujte béznym zpusobem, tj. demontujte, vytrid'te, sesrotujte, popf. piedejte k novému zpracovani.
Olejovou napli a dalsi odpady prevodovky zlikvidujte v souladu se zakonnymi predpisy o odpadech.

10. EKOLOGIE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Pti likvidaci piepravniho obalu zafizeni a odpadd vzniklych pii provozu zatizeni musi byt postupovano
v souladu se zadkonnymi piedpisy o odpadech a dalsi platnou legislativou odpadového hospodafstvi a
ochrany Zivotniho prostfedi.

11. SCHVALOVACi PROTOKOLY
Stroj spliuje pozadavky na ES prohlaseni o shodé dle zakona ¢. 22/1997 Sh. ve znéni novel a dodatkt
véetné nafizeni vlady ¢. 24/2003 Sb., ¢. 17/2003 Sh., ¢. 18/2003 Sh., ¢. 9/2002 Sb.

12. PRILOHY
Obr. ¢.
1 Technicky popis
2 Kotveni stroje
3 Rozmisténi pfistroji na rozvadeci
4 Obvodové schéma pomocnych obvoda
5 Ptehledové schéma vystroje

Provedeni nepodstatnych zmén proti standardnimu provedeni, které nemaji vliv na funkci vyrobku, si
vyrobce vyhrazuje.
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