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1. Uvod : Vazeny uzivateli, stal jste se majitelem ruéni zakruzovacky plechii. Vzhledem k povaze stroje
je nutné dodrzovat pokyny provozu a udrzby uvedené v tomto ndvodu. Dokonalé sezndmeni se spravnym
sestavenim, funkci a obsluhou stroje je predpokladem pro kvalitni a bezpecnou praci a dlouhou zivotnost
stroje.

2. Ugel stroje : Ruéni zakruzovacka XZC 1000/1 je uréend k zakruzovani plechu do $itky 1000 mm a
tloustky plechu 1 mm. Muzeme téz zakruzovat draty do @ 9 mm. V technickych udajich jsou uvedeny
maximalni tloustky zakruzovaného plechu. Tyto hodnoty lze mirn¢ ptekrocit, pokud zpracovany material
bude mit vyrazné nizsi pevnost nebo Sitku.

3. Popis stroje : Zakladem ruéniho zakruzovaciho stroje je stojan a dvé bocnice, ve kterych jsou
uloZeny pracovni valce. Spodni valec a horni valce jsou zavadéci a zadni valec je zakruzovaci. Ulozeni
vSech tii valci je volné tak, ze vlozeny plech je zakruzovany jiz na sty¢ném okraji valcii a neni potieba plech
piredem upravovat.

Obrazek 1

Zadni valec je stavitelny ruéni pakou, ktera se jisti do ozubeni. Posouvadnim zadniho vélce regulujeme
velikost poloméru resp. praméru stoceni plechu, dratu. Spodni valec je stavitelny ru¢ni pakou, kterad je
upevnéna na hiideli. Na hiideli jsou upevnény vacky, které zabiraji do kamenil osazenych v obou litinovych
bocnicich stroje. Ota€enim paky se dosahne zdvihani a spousSténi spodniho valce. Tim docilime dostatecny
tlak spodniho vélce na horni valec a staceny polotovar. Pohon valct docilime ruc¢ni klikou pies ozubené
prevody. Vysunuti sto¢eného polotovaru z pracovnich valcti provedeme tak, Zze uvolnime pojistku, horni
vélec uchopime rukou za rukojet’ a vyklopime smérem k sobé. Hotovy polotovar stdhneme z valce.

4. Doprava : Z vyrobniho zavodu se zakruzovacka dodava v ochranném obalu. Cinné plochy valci a
plochy, které nejsou opatfeny natérem, jsou nakonzervovany. Transport se provadi prakticky libovolnym
zpusobem — stroj snese Setrné uchopeni za vélce 1 za bocnice. V transportnim stavu mé zakruzovacka
sejmuty dv¢ paky a kliku.

5. Kotveni a sestaveni : Pro dokonal¢ vyuziti zakruzovacky je nutné stroj kotvit, a to ke tvrdé a rovné
podlaze. Po ukotveni zakruZovacky odstraiite konzervacni tuk, namazte tteci plochy doporu¢enym mazivem,
namazte zavit pro matici, sty¢né plochy pro paky a kliku, tyto soucasti nasad’'te a paky zakolikujte. Pti
zvedani spodniho vélce pomoci vacek pakou umisténou na pravé zakruzovacky dochdzi ke zkrucovani
spojovaci tyCe. K vytvoreni rovnomérného ptitlaku spodniho a horniho valce jsou vacky svrtany tak, ze leva
¢ast spodniho valce je 0 0,5 mm vyssi nez prava ¢ast. Nereklamujte tuto skutecnost jako zdvadu.



Pii vyméné vacky, htidele nebo nékter¢ho z kamenti dolniho valce je nutné rozdil 0,5 mm zachovat.
V piipadé, Ze rozdil je jiny, je nutno brousit nebo piesné¢ zapilovat dolni plochu nékterého z kament.
Rovnobéznost zadniho vélce s hornim vélcem je nastavitelnd a také zruSitelna pti zakruzovani kuzeld.
Sefizovani se provadi zménou vzajemné polohy paky s vackou a kulisy po povoleni kiidlové matice.

Nakonec oveéite volnost chodu zakruzovacky. Spravné sestavena, namazana a kratce zab&hnuta
zakruzovacka musi mit volny chod tak, Ze sila na hnaci klice nepiesahne 20 N. Neni-li tomu tak, pak jsou
boc¢nice nerovnobézné — nutno sefidit spojovaci tyCe nebo je nerovna podlozka — nutno vyrovnat. Pii
sefizovani spojovacich ty¢i je nutno kontrolovat axialni vili valct: horni valec musi mit axialni viili nejméné
1 mm, dolni vélec — staci nepatrna axialni vile: zadni valec musi mit viili nejméné 4 mm.

6. Provoz a obsluha stroje : Konstrukce stroje vychazi z klasickych, béznych, desetiletimi ovéfenych
principii, a proto i obsluha je snadnd, rychld — stejna jako u jinych strojii tohoto typu. Pievody a posuvné
plochy musi byt fadné promazany bézné¢ dostupnym mazivem. Pojistka horniho valce je zaviena, tj. paka
zamku je ve spodni poloze. KdyZ je paka v horni poloze, je zamek rozevien a otd¢enim klikou stroje by se
poskodilo ozubeni soukoli. Ru¢ni pakou se spodni valec spusti do spodni polohy. Mezi horni a spodni vélec
se vlozi plech. Pakou se spodni valec zdvihne tak, aby byl plech dostate¢né sevieny. Otacenim klikou
sta¢ime plech. Pfitom posouvdnim zadniho vélce kolem volime pozadovany primér stoceni. Pfi staceni
kuZele postupujeme stejné, avSak zdvih zadniho vélce provadime pouze na jedné strané stroje. Obdobné
stac¢ime i draty.

Obréazek 2
7. Popis obrazkii: ( seznam nahradnich dili )
1. Bognice 12. Sroub zdvihu zadniho vélce
2. Horni valec 13. Lozisko zadniho vélce
3. Spodni vélec 14. Lozisko oto¢ného horniho valce
4. Zadni vélec 15. Zamek
5. Polotovar (plech) 16. Smér uvolnéni horniho valce
6. Stojan 17. Ozubené prevody
7. Péka na ovladani pohybu spodniho valce 18. Klika pro ovladani pracovniho pohybu valct
8. Predlohova hridel 19. Kulisa
9. Klin 20. Paka s vackou
10. Lozisko spodniho valce 21. Matice
11. Ruéni kolo pro ovladani zadniho valce 22. Hnaci klika
8. Bezpecnost prace :



P#i manipulaci s plechem dbejte zvysené opatrnosti, pouzivejte predepsané ochranné pomiicky (rukavice,
nosice plechit). Hrozi poranéni o hrany plechu.

Vilce zakruzovacky nemohou byt zakryté, proto obsluha stroje musi sledovat, zda se v blizkosti soukoli
nevyskytuje volna ruka, ¢ast odévu apod. obsluhy samotné nebo jiné osoby. V opacném piipad¢ by totiz
préace na stroji nebyla bezpec¢na.

Predpokladame, ze zakruzovacku obsluhuje vyuceny klempii nebo osoba piiméfené technicky zdatna, a
proto vSeobecné znamé zéasady bezpeCnosti prace zde neuvddime. Na stroji mlize pracovat jen osoba
proskolena a seznamena s bezpecnou praci na stroji.

9. Udrzba:

Stroj vyzaduje dikladné a pravidelné mazani vSech kluznych ploch, tj. uloZzeni valct, kamena, hiideli,
zapadky a otocného pouzdra, déle kluzné plochy obou part vacek, také boky zubii ozubeného soukoli a zavit
zajistovaci matice. Doporucend maziva — G3, AK2 nebo husty mineralni olej. Dale je vhodné obcCasné
dotazeni matic spojovacich ty¢i a lehké nakonzervovani jejich zavita.

10. Parametry XZC 1000/1 :

®  Pracovni delKa .......cccoiiiiiiiiiiiiii 1015 mm
e Maximalni $itka staceného plechu ..........ccccevviiiiiiiiii s 1000 mm
e  Primér zakruzovacich VAICT .......ccocvviiiiiii e 55 mm
e Max. tloustka plechu pii pevnosti 400 MpPa .......cccceeviiiiiiieiniieiniee i 1 mm
o  Zdvih doIniho VAICE.......cciiiiiiiiiiiiii s 6 mm
o Zdvih zadniho VAICE .......cooviviiiiie e 26 mm
©  DICIKA .uviie e e e e rae e 1520 mm
©  SHFKA covvvererirei i 630 mm
®  VPSKaA. i 1034 mm
®  HIMOTNOSE SLIOJE ...t 130 kg

Poznamka : Pfi vyuziti max. hodnot tloustky a §itky plechu je nutno uvazovat s prohnutim valct, které
muze byt aZ cca 3 mm v poloving vélce.
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Ve smyslu EU-Smérnice pro stroje €.89/392/EHS, pfiloha Il A

Timto prohlaSujeme my :
LIBOR BROM - MOSTR
Prachovice 17
530 02 Pardubice
ICO 10492615
Ceska republika

Ze nize oznadeny stroj na zakladé svého zkoncipovani a druhu konstrukce, jakoZ i
v nami uplatiovaném provedeni odpovida pfislusnym zakladnim bezpecnostnim a
zdravotnim pozadavkim smérnici EU. Pfi s nami neodsouhlasené zméné ztraci
toto prohlaseni platnost.

Nazev stroje: Ruéni zakruzovacka plechu

Typ stroje-typova fada : XZC

Popis a urceni strojniho zafizeni: zakruZovacka plechu je urcena zejména pro
zakruZovani ocelového plechu a dale materiali odpovidajicich vlastnosti. Konstrukce
stroje je z litiny a ocelovych profili.

Vztahujici se smérnice EU : EU-Smérnice pro stroje 89/392/EHS ve znéni
91/386/EHS, 93/44/EHS, 93/68/EHS.

Pouzité harmonizované normy : EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 614-1, pr EN 811

Pouzité narodni normy : Hygienické predpisy MZ CR sv. 36/76, CSN 21 0001:1996

V Prachovicich dne: 14.2.2007 Podpis : Libor Brom



