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1. Uvod:

Vazeny uzivateli, stal jste se majitelem motorového piipravku na vyrobu klempifskych klobouckt. VVzhledem ke
konstrukci stroje a jeho spravného uzivani je nutné dodrzovat pokyny provozu a udrzby uvedené v tomto navodu.

2. Uéel:

Motorovy piipravek je ur¢en na stiihani ocelovych kloboucku (krytek) z ocelového klempiiského plechu tloustky
0,55 az 0,6 mm do pevnosti 420 MPa, a plecht z médi a slitin hliniku odpovidajicich vlastnosti. Pramér kloboucka
je dle pouzitych vlozek 20 nebo 24mm, tyto vlozky jsou vymeénitelné. Motorovy piipravek ma predev§im vyhodu
oproti ruénimu ve vylouceni fyzicky naroéného ru¢niho stithani a nenarocnosti obsluhy. Pripravek je schopen

provést 2000 stiihi/hod.
3. Popis stroje

Stojan

Deska tuchytu
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Sroub pievodovky

Sroub stojanu

Motor

Prevodovka

Ovladaci krabicka

Tlacitko ,,START
Tlacitko ,,STOP* (Cervené)
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Kryt

Bocnice

Sroub krytu
Cep

Srouby matrice
Dorazovy kolik
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4. Pokyny pro bezpe¢nou praci

Upozornéni: pii demontazi a montazi pripravku nezasahujeme do elektroinstalace a nepouZivame hrubé
sily, ktera by mohla vést k poSkozeni dila !

Spravné pouzivani motorového pripravku a bezpe¢na prace zavisi predev§im na spravném a pevném upnuti
k pevné podlozce viz ¢lanek 5 instalace.
Kvalitu vysttizku ovliviiuje sefizeni vzajemné polohy stfizniku a matrice.
P1i vkladani plechu mtize dojit k poranéni o ostré hrany, doporuc¢ujeme pouzit rukavice. P¥i pouZzivani pripravku

7 wr

je tifeba vZdy mit Fadné piipevnény kryt det.17, ktery brani vloZeni prstii mezi pohyblivé ¢asti piipravku!

5. Instalace

Pripravek upiname za upinaci desky na pevnou podlozku stolu. V upinacich deskach det.2 jsou otvory o
12mm pro srouby M10 nebo M12. Pfi dodrZeni pokynd vyrobce pii vyméné ndstroje, piipravek nevyzaduje

zvlastni sefizeni. Pfipojeni elektroinstalace je na zasuvku na 380V a 16A.
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6. Vyména nastroje

a) Odsroubujeme dva Srouby krytu det.19 a sejmeme ochranny kryt

b) Odsroubujeme Ctyii Srouby det.11 z boénice, ktera neni spojena s pfevodovkou a odejmeme ji
¢) Odsroubujeme Srouby det.21, které drzi matrici det.4
d) Vysuneme vystiedniky det.6 spoleéné s raznikem z hiidele det.3 a matrici det.4

e) Vyjmeme kolik det.8 (jde vyjmout lehkym poklepanim pies kulatinu mensiho praméru nez je kolik). Tim se

rozpoji sestava razniku.

f) Vyménime matrici a raznik a postupujeme opac¢nou posloupnosti ukont pro sestaveni ptipravku.

7. Rozméry

Rozméry motorového pfipravku jsou na obr.3, moznost vyroby klobouckd dle pouZitych vlozek na obr.4.

Rozméry pasku na stfihani pozadovanych klobouc¢kt jsou v tabulce u obr.4.
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8. Pracovni postup

Zvolime si tvar kloboucku a podle toho instalujeme raznik a matrici. Pfipravime si plech, z kterého
chceme kloboucky vystiihovat. Na vyrobu kloboucku lze vyuzit zbytky €i odstiizky plechii maximalni
tloustky 0,6mm. Siika paskl je podle typu kloboucku dle obr.4.

Pasek plechu rozméru ,,X* -obr.4 vsuneme do drazky a opieme ho o dorazovy kolik det.22, stiskneme
cerné tlacitko a po vylisovani kloboucku posuneme plech na doraz v kruhovém vyseku. Stejnym
postupem pokracujeme az do spotiebovani pasku. Pro vypnuti pouzivame Cervené tlacitko ,,STOP*. Pti
poslednim stfihu zastavime raznik v horni tvrati pro moznost dalSiho vsunuti nového pasku.

9. Udrzba
Udrzba spociva pfi pravidelném provozu v ob¢asném naneseni olejového filmu, ¢etnost nanaSeni je

umérna provozu. Mazivo nanasime na sty¢né strany razniku a matrice det.4 a 5. Pfed odstavenim nebo
del$im nepouzivani stroje doporucujeme nakonzervovat matrici a raznik béznou vazelinou.

10. BrousSeni nastroje

Zhorsi-li se Vam kvalita vystfizki, je nutné nabrousit raznik i matrici. BrouSeni je mozné provést u
specializovaného brusice nebo zaslat na brouseni vyrobci.

11. Skladovani

Ptipravek na vyrobu klobouckt musi byt skladovén a instalovan v zastfeSené suché mistnosti.
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EU PROHLASENI O SHODE

Ve smyslu EU-Smérnice pro stroje ¢.89/392/EHS, ptiloha I A

Timto prohlasujeme my :
LIBOR BROM - MOSTR
Prachovice 17
530 02 Pardubice
I1CO 10492615
Ceska republika

Ze nize oznadeny stroj na zakladé svého zkoncipovani a druhu konstrukce, jakoZ i v nami
uplatnovaném provedeni odpovida piislusSnym zakladnim bezpecnostnim a zdravotnim
pozadavkiim smérnici EU. Pfi s ndmi neodsouhlasené zméné ztraci toto prohlaseni
platnost.

Nazev stroje: LIS na Krytky
Typ stroje-typova fada : PKK 20-24E

Popis a urceni strojniho zarizeni: Lis na klempiiské krytky je urcen na
vyrobu klempirskych krytek z ocelového, pozinkovaného, hlinikového,
médéného a titanzinkovaného plechu a podobnych materiali.
Konstrukce stroje je z ocelovych profili.

Vztahujici se smérnice EU : EU-Smérnice pro stroje 89/392/EHS ve znéni 91/386/EHS,
93/44/EHS, 93/68/EHS.

Pouzité harmonizované normy : EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 614-1, pr EN 811

Pouzité narodni normy : Hygienické piedpisy MZ CR sv. 36/76, CSN 21 0001:1996

V Prachovicich dne: 4.1.2007 Podpis : Libor Brom




