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NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE

Uvod:
Vézeny uzivateli stal jste se majitelem piipravku na vyrobu krycich kloboucka. Vzhledem k povaze
stroje je nutné dodrZovat pokyny provozu a Gdrzby uvedené v tomto navodu.

Uéel

Ptipravek na vyrobu krycich kloboucku je urcen pro vystiihovani krycich kloboucka s lemem i bez
lemu z plecht tloustky 0,6 do pevnosti 420Mpa, a materialim odpovidajicich vlastnosti. Ptipravek je
urcen predevsim klempiftim.
Popis stroje: obr.1

Zaklad ptipravku tvoii masivni ocelovy stojan, ve kterém jsou uloZzeny vyménné stiihaci a tvarovaci
prvky. Pracovni pohyb je provadén péakou.

1. Stojan 7. Tahlo

2. Paka 8. Upinaci deska
3. Raznik 9. Vyhazovac

4. Matrice 10. Doraz

5. Stérac 11. Vedeni plechu
6. Klika 12. Doraz paky

Obrazek 1
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Pokyny pro bezpecnou praci

Spravné pouzivani ptipravku a bezpecna prace zavisi predev§im na spravném a pevném upnuti k pevné
podlozce viz. ¢lanek 5. Instalace.

Kvalitu vysttizku ovliviiuje sefizeni vzajemné polohy stfizniku a matrice. Viz. ¢lanek 6.2.1., 6.2.2.,
6.2.3.

Pti vkladani plechu mutze dojit k poranéni o ostré hrany, doporucujeme pouzivat rukavice. Mezera
pracovniho prostoru je vzhledem k moznosti vymény nastroje vétsi nez mezera kterou pfipousti norma.
Proto je zakdzadno béhem pracovniho pohybu strkat prsty mezi matrici a pohybujici se raznik, hrozi
skiipnuti prstd viz. obr.2. Ziistane-1i vam vystiizek v matrici, zajistéte polohu razniku v rozeviené poloze
a vystiizek vyjméte.

Instalace

Ptipravek upiname za upinaci desku na pevnou podlozku stolu. V upinaci desce det.1 jsou otvory 13 mm
pro-upinaci-SroubyM12-det-2-Strojnevyzaduje zvlastni sefizeni od vyrobce.
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6. PROVOZ A OBSLUHA STROJE:
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6.2. Vyména nastroje
6.2.1. Vyjmuti razniku obr.7

1. Vyklepneme Cep det. 1 a sejmeme paku vyhazovace det. 5
2. Vyklepneme Cep det. 2

3. Vyjmeme paku det. 6

4. Smérem Sipky vytdhneme raznik

6.2.2.Vyjmuti matrice obr.7

1. VySroubujeme Sroub ¢.3
2. Matrici vysuneme ve smeru Sipky

6.2.3. VloZeni nastroje obr.8

1. Vsuneme do spodni ¢asti matrici

2. Pakou dotlacime raznik do matrice tak, aby oba dily byly souosé a stfizna vile byla po obvodu
stejnd. Dotdhneme Sroub ¢.3 tak, aby nakruzek dosedl po celé ploSe na stojan.
3. Vlozime do horni ¢asti raznik.



6.3.
1.

3.

4.

4. Nasadime Cepy det. 1 a 2, vyhazovac det.5 a paku det.6.
5. Spravny chod razniku ve vodicim pouzdie det. 7 docilime regulaci sevieni Sroubem ¢.9

6. Nasadime stérac det. 8
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Pracovni postup

Zvolime si tvar kloboucku a podle toho
instalujeme raznik a matrici.

Ptipravime si  plech, zkterého chceme
kloboucky vystiihovat. Na vyrobu kloboucki
1ze vyuzit zbytky ¢i odstfizky plechti maximalni
tloustky 0,6mm. Siika paskd je podle typu
kloboucku. Pro typ 20 bez lemu je Sitka pasku
26 mm. Pro typy 24 bez lemu a 20 s lemem je
Sitka pasku 30 mm. Pro typ 24 s lemem je Sitka
pasku 34 mm.

Péasek plecht opirame o opérku, a proto je
dobré mit jednu stranu, ktera se opird o opérku,
rovnou. Poloha opérky se voli podle typu
kloboucku, a to otaCenim a posouvanim opéerky.
Pro kloboucky 20 bez lemu se opérka nastavi na
13 mm od osy nastroje obr 9. Pro kloboucky 24
bez lemu a 20 s lemem se opérka nastavi 15 mm
od osy nastroje obr 10. Pro kloboucky 24
s lemem se opérka nastavi na 17 mm od osy
nastroje obr.11.

Nastaveni opérky provedeme podle typu
klobouc¢ku. Opérka ma tifi polohy. V prvni
poloze, obr.9, vyrabime kloboucky 20 bez lemu
v druhé poloze kloboucky 24 bez lemu a 20
s lemem obr.10 a ve tfeti poloze 24 slemem
obr.11. Poloha dorazu se méni po vySroubovani
Sroubtl ¢.1 a otoceni nosice dorazu ¢.2 o 180°
obr.12.
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POHYB
VYHAZOVACE

klobou¢ku ptevlékneme pies dany doraz a
pohybem zpét opifeme plech o kolik dorazu a
muzeme znovu stiihat.

5. Rozevieme nastroj pohybem paky k sobé.
Vlozime pasek a provedeme stfih pohybem
péky od sebe az na doraz. Pohybem pdk zpét
rozeviete nastroj, vyhazova¢ odstrani vystiizek
Zz matrice a ndastroj je pripraven k dalSimu
stiihu.

Pro kazdy dalsi stfih pouzijeme dorazu viz. obr.
12. Otvor vznikly vpasku po vystiizeni
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UDRZBA:

. Mazaci mista obr.13

7.2. Brouseni nastroje:

Udrzba spoéiva pii pravidelném provozu v ob&asném
naneseni olejového filmu, cCetnost nanaSeni je Umérna
provozu. Mazivo nanaSime na stycné strany razniku a
matrice 1, promazani oto¢nych cept 2, pohybového ustroji
vyhazovace 3. Pfed odstavenim nebo delSim nepouzivani
stroje doporucujeme nakonzervovat matrici a raznik béznou
vazelinou.
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Zhorsi-li se Vam kvalita vystiizki, je nutné nabrousit raznik i matrici.

7.2.1. BrouS$eni razniku:

Chceme-li brousit raznik, musime jej demontovat dle. ¢lanku 6.2.1. Raznik se brousi na cele viz.
obr.14 raznik s lemem a obr.15 raznik bez lemu. NabrouSeni razniku doporucujeme zadat firm¢, ktera
ma odpovidajici brousici zafizeni, nebo se obratit na vyrobce.
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Brouseni matrice:

Chceme-li brousit matrici, musime ji demontovat dle. ¢lanku 6.2.2. Matrice se brousi na cele viz.
obr.16. Nabrouseni matrice doporucujeme zadat firmé, kterd méa odpovidajici brousici zatizeni, nebo se
obratit na vyrobce.

8. Umisténi a skladovani

Ptipravek na vyrobu klobouckll musi byt skladovan a instalovan v zastifeSené suché mistnosti.
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EU PROHLASENIi O SHODE

Ve smyslu EU-Smérnice pro stroje €.89/392/EHS, pfiloha Il A

Timto prohlaSujeme my :
LIBOR BROM - MOSTR
Prachovice 17
530 02 Pardubice
ICO 10492615
Ceska republika

Ze nize oznaleny stroj na zdklad¢ svého zkoncipovani a druhu konstrukce, jakoz i v nami
uplatiiovaném provedeni odpovida pfislusSnym zékladnim bezpecnostnim a zdravotnim
pozadavkim smérnici EU. Pfi s nami neodsouhlasené zméné ztraci toto prohlaSeni platnost.

Nazev stroje: Lis na krytky

Typ stroje-typova fada : PKKL

Popis a ur€eni strojniho zaftizeni: Lis na klempitské krytky je ur€en na vyrobu klempiiskych
krytek z ocelového, pozinkovaného, hlinikového, médéného a titanzinkovaného plechu a
podobnych materiali. Konstrukce stroje je z ocelovych profilt.

Vztahujici se smérnice EU : EU-Smérnice pro stroje 89/392/EHS ve znéni
91/386/EHS, 93/44/EHS, 93/68/EHS.

Pouzité harmonizované normy : EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 614-1, pr EN 811

Pouzité narodni normy : Hygienické predpisy MZ CR sv. 36/76, CSN 21 0001:1996

V Prachovicich dne: 5.2.2007 Podpis : Libor Brom



