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1. Uvod: Vazeny uzivateli, stal jste se majitelem elektromechanickych padacich ntizek, stroje na
déleni materidlu, ktery je pohdnén elektromechanicky a polohovani zadniho dorazu je ru¢ni. Stroj
se vyznacuje nizkou hluc¢nosti, ta neptfesahuje hranici 70dB. Vzhledem k povaze stroje je nutné
dodrzovat pokyny provozu a udrzby uvedené v tomto navodu.

2. Uéel: Elektromechanické padaci niizky jsou uréeny pro stithani plechu. Tento typ niizek je uren
predevsim klempifim, autoklempifim, ale najde uplatnéni i v zamecnickych a vzduchotechnickych

dilnach.
3. Popis stroje:
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Obrazek 1

4. Pokyny pro bezpecnou praci:

1.

wmn

Bezpecny provoz stroje zavisi na spravném sefizeni stfizné vile a vile na ptidrzovaci (viz.
Instalace, provoz a udrzba stroje odst. 6.). Setizeni provadi obsluha za klidu stroje a dba,
aby b&hem sefizovani nebyl stroj spustén.

Pted ptipojenim stroje k siti piekontrolujte, zda ptivodni kabel neni poskozen.

Pted spusténim stroje musi byt vSechny kryty pfipevnény.

Stroj nesmi byt provozovan bez ptidrzovace. Ten slouzi jednak ke stabilité¢ stithaného
plechu, ale také brani obsluze v ptistupu do pracovniho prostoru nozl stroje. POZOR!
Hrozi poranéni prsti. JE ZAKAZANO PRI CHODU STOJE PROVADET TAKOVOU
CINNOST, PRI KTERE BY DOSLO KE STRCEN{ PRSTU POD PRIDRZOVAC NEBO
MEZI NOZE.

. Je zakazano vstupovat béhem pracovni ¢innosti za stroj (prostor C obr.4.str.3). Obsluha

nesmi pfi stithani odebirat odstfizky, protoze podpéry odstfizeného plechu vykonavaji
nejen pohyb vertikalni, ale 1 rotacni (sklapéji se).
Zakazuje se jakykoliv zasah do elektroinstalace.

. Obsluha stroje musi dbat zvySené opatrnosti pii pohybu okolo stroje. Pfi manipulaci se

stfthanym materidlem pouzivejte ochranné pomticky, branici poranéni o hrany stiithaného
polotovaru.

5. Nakladani, doprava a instalace:

5.1 NaloZeni stroje: veskera manipulace, naklddani a vykladani se provadi zavéSenim stroje za
zavésné Cepy, které jsou umistény v horni ¢asti Cela stroje viz. obr.2. Nosnost vazacich
prostfedkl musi odpovidat min. hmotnosti stroje.

5.2 Doprava:

a) ustaveni stroje na korbu musi byt takové, aby
vozidlo bylo vyvaZené

b) stroj upevnime k vozidlu popruhy, fetézy
nebo lanem, abychom zabranili posouvani stroje
po lozné plose.

) doporuujeme pievazet stroj se zakrytou
loznou plochou

i)




5.3 Instalace: Stroj musi byt ustaven na dokonale rovnou podlahu. Ntuzky se ptipevni k podlaze
svorniky nebo ocelovymi hmozdinkami M16 viz. obr.3 POZOR STROJ NESMIME
JESTE POUZIT!!!, protoze vlivem piepravy miize dojit k posunuti rozebiratelné spojenych
dilti. Setizeni a prvni spusténi stroje Vam provede vyskoleny mechanik, ten pak proskoli
obsluhu a sepiSe protokol o uvedeni stroje do provozu. Pak jsou nizky piipraveny k provozu.

5.4 Umisteni stroje z niediska pracovnino

A - Hlavni pracovni prostor

B - Pracovni prostor pro obsluhu rozvadéce T

C - Prostor pro nastaveni dorazu, pohyb dorazu, podpéry
plechu a odpadu odsttizk

Stroj doporucujeme umistit v diln€ tak, aby pracovni prostory A a B byly pfistupny obsluze,
nevedla pfes tyto prostory komunikace a nezasahovali do nich ¢asti jinych zatizeni. V prostoru
C vykonava pohyb doraz a podpéry odstiihnutého plechu. Prostor C je ur¢en k odpadavani
odsttizkli. Doporucujeme uzivateli umistit stroj tak, aby zadni ¢ast nlzek byla u zdi a to
v takové vzdalenosti, aby nebyla omezena cCinnost dorazu a byl dostatecny prostor pro
odstraniovani odstfizkli a opravu a udrZzbu stroje. Doporucujeme uzivateli umistit kolem
prostoru C tetizky s tabulkou vstup zakazan, zabrani se moznosti vstupu nepovolané osoby do
tohoto prostoru.

5.5 Premisténi ustaveného stroje : doporucujeme obratit se na vyrobce. Pokud se rozhodnete stroj
pfemistovat sami. Doporucujeme nastavit na stroji maximalni stfiznou vuli. Zabranite tim
poskozeni nozl. Pokud pfemistite stroj na jiné misto, mize dojit k rozladéni stfizné vile a
vzajemné polohy bocnic a beranu, potom je nutné stroj sefidit. Poruchy vzniklé nespravnou
instalaci po premisténi nepodléhaji reklamaci.

6. Provoz a obsluha stroje:
Obsluha stroje neni obtizna, ale vyzaduje, aby pracovnik byl dokonale seznamen s navodem. Nez
zacneme na ntizkach pracovat, musite mit splnény né€které pozadavky.
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vule. Ta vznikd vodorovnou vzdalenosti mezi noZzem stolu a nozem beranu viz. obr.5. Pro
sttihani plecht se ville stanovuje na 6% tloustky materidlu, viz tabulka doporucenych sttiznych
vuli.

TABULKA DOPORUCENYCH STRIZNYCH VULI

Tloustka plechu do 1 mm 1,2 mm 1,6 mm 2 mm 3mm

Stiizna vile 0,06 mm 0,08 mm 0,1 mm 0,12 mm 0,18 mm




Nastaveni provedeme tak povolovanim a utahovanim sroubtit M10x1. Povolenim $roubii z jedné
strany a utahovanim Sroubi z druhé strany zmensSujeme nebo zvétSujeme stfiZnou vili.
Vymezovani stfizné vile provadime vzdy, kdyz je beran v dolni tvrati, aby nedoslo k zdporné
stfizné vili. Po sefizeni dotdhneme Srouby.

POZORI!! g NARIZENO OBSLUZE PROVADEJICI SERIZENi STRIZNE

VULE ZABEZPECIT STROJ PROTI SPUSTENI TAK, ZE VYPNE STROJ HLAVNIiM

VYPINACEM A BEHEM SERIZOVANI DBA, ABY NIKDO STROJ NEZAPNUL
IRRRRRANN!

6.2 Setizeni chodu beranu:

Beran nlzek pohanény pies vystiednik se
pohybuje mezi destiCkami ulozenymi v boc¢nicich. 5 e
Desticky jsou na vedeni beranu dotlaCovany
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stavécimi Srouby M10x1. Sefizeni chodu beranu je
velmi dulezité. Velka vile mezi destickami a
vedenim beranu zapfiini vyvraceni beranu a
ovlivnéni stfizné vile. Mala vile zhorSi chod —
beranu. |
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6.3 Sefizeni pfidrZzovace: o -

Ptidrzova¢ slouzi k automatickému sevieni
sttthan¢ho polotovaru pti chodu beranu do stiihu.
Spravné setizeni provedeme pomoci setfizovacich
matic obr.5. Je-li ptidrzova¢ v horni poloze je vile
maximalné¢ 6 mm.

6.4 Sefizeni stfizného cyklu ovladaného bezdotykovym snimacem:

Pti spravném setizeni chodu niizek se musi po seSlapnuti nozniho spinafe uskutecnit jeden
zdvih beranu z horni uvrati zakonéeni opét v horni uvrati. Setizeni stiihu je zavislé na poloze
krouzku s drazkou, ktery je na hiideli pod ochrannym krytem. Je-1i drazka proti ¢idlu, musi byt
beran v horni uvrati obr.6 fez A-A.

Polohu krouZzku nastavime po povoleni Sroubu oto¢enim krouzku do spravné polohy a
dotaZenim Sroubu.

Al
ik
H
AN
;
e
E—E

T

)
==




6.5 Ru¢niho dorazu : Zadni doraz je urcen pro nastaveni rozméru stithan¢ho plechu do 500 mm.

6.5.1 Sefizeni dorazu obr.8: Sefizeni dorazu provedeme tak, Ze povolime horni i dolni svérku.
Hranu horni svérky nastavime na rysku 0 na meéfitku na horni vodici ty¢i. Horni svérky
utdhneme. Listu dorazu dorazime na spodni ntiz tak, aby se dotykal po celé délce, a utdhneme
spodni svérky. Tak mame pfipraven doraz tzv. ,,vynulovan®. 6.5.2 Nastaveni stithaného

rozmeéru:

H @ SVERKA HORNI Nastaveni provedeme tak, Ze

SRR - povolime horni svérky na

e vodicich ty&ich a

: SVERKA DOLNf posouvanim po nich

Bl B nastavime 'rozmér. Odecitani

rozméru je z meéfitka na

\ & horni strané vodicich ty¢i.
LISTA DORAZU Svérky  opét  utdhneme.

SPODNI NUZ Svérky  lze  nastavovat
jednotlivé, tim je umoznéno
stiihat Sikmé stiihy.
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POZORI!II NASTAVENI DORAZU SE PROVADI V ZADNI CASTI
STROJE. OBSLUZE HROZI NEBEZPECI KONTAKTU S DORAZEM PRI
PRACOVNIM POHYBU STROJE. PROTO JE NARIZENO OBSLUZE
PROVADEJICI SERIZENI DORAZU ZABEZPECIT STROJ PROTI SPUSTENI
TAK, ZE VYPNE STROJ HLAVNIM VYPINACEM A BEHEM SERIZOVANI DBA,
ABY NIKDO STROJ NEZAPNUL.

6.6 Spusténi stroje:

6.6.1 Popis rozvadéce

1. Opticka signalizace bild — stroj je pfipraven
Kk provozu
2. Hlavni vypina¢: Poloha 0 stroj vypnut.
Poloha 1 stroj zapnut
Tlacitko zelené : ZAPNUTO
4. Tlacitko cerné : VYPNUTO

O 0O

©r

400/230V, TNC(-S), 50Hz

C) Stiskneme zelené tlagitko START ¢&.3. Bila svételna signalizace ¢.1. ndm oznami, Ze stroj je
pfipraven k provozu.

d) Do stfihu uvedeme nizky se$lapnutim nozniho spinade, tim se spusti motor, beran vykona
jeden zdvih a motor se opét vypne. Stroj je zabezpecen proti opétnému spusténi pii pieruseni
dodavky energie béhem stfihu. Pfi obnoveni dodavky energie zistane beran v klidu, ntizky
nevykonaji zbytek zdvihu. Pro dals$i pouzivani je nutné stisknout zelené tlacitko START,
beran se pak vrati do vychozi polohy.



7. Udrzba: Zivotnost stroje a kvalita stfihu zavisi na spravné udrzbé a oSetieni.

7.1 Mazaci mista: Doporu¢ujeme promazat béznym mazivem tteci plochy vysttednikti 1, Cepy

vysttednikll 2, vedeni pfidrzovace 4 viz. obr.10. Mazani provadéjte imérné provozu nizek. Pti
provozu 8 hodin denné doporucujeme mazat 1x za mésic.

7.2 Udrzba nozt: Doporuéujeme potirat noZe olejem mazaci mista 6 obrl0. Piedejdete jejich

zadirani, prodlouzi se zivotnost ostii a predejde se jejich korozi. Potirani provadéjte umérné
provozu stroje, vzdy vSak pfi odstaveni stroje nebo pted jeho delSim nepouzivani. Informace o
osteni nozu ziskate u vyrobce

4

7.3 Udrzba pievodovky : Udrzbu pievodovky
najdete v ptiloze ,,Navod k montdzi, provozu
a udrzb¢ — Blokové celni pfevodovky*.

Obrazek 10

8.

Umisténi a skladovani niZek:
Elektrické padaci niizky musi byt instalovany nebo skladovany v zastfeSené suché mistnosti.

Vstupni dvefe musi mit Sitku minimalné¢ 1100mm pro dopravu pomoci ruc¢nich vozikii nebo
2800mm pro dopravu motorovym zdviznym vozikem nosnosti odpovidajici minimalné
hmotnosti stroje. Manipulace se zdviznym vozikem je popsana v ¢lanku 5.1 Nakladani, doprava
a instalace.

9.

Demontaz a likvidace

9.1 Demontaz : Rozhodne-li se uzivatel k likvidaci stroje doporucujeme, aby se spojil s vyrobcem.
Demontaz EPN je obtiznd. Nelze provadét bez zdvihaciho zafizeni. Rozhodne li se uZivatel
k likvidaci stroje vlastnimi prostfedky, mél by postupovat takto:

1.
2.
3.

ok~

~

Beran musi byt v horni poloze.

Odpojte stroj od sité.

Vypust'te olej z prevodovky dle pfilohy ,,Navod k montazi, provozu a udrzbé — Blokové Celni
ptevodovky*

Demontujte a odstrante rozvadéc.

Odstrante vSechny plechové kryty (pfedni, zadni, horni, kryt snimace). Kryty jsou pfichyceny
béznym spojovacim materidlem.

Demontujte doraz obr.8 str.5 tak, Ze odpojite pohon, rozeberte ptevod a pakovy mechanismus,
ktery otaci s podperami plechu. Zavéste doraz na zdvihaci zafizeni, odstrafte Srouby na zadni
stran¢ beranu a doraz poloZte na zem.

Demontujte pfidrzovac.

Odstrante horni nliz, ktery je uchycen Srouby pfistupnymi z piedni ¢asti stroje. Pfi manipulaci
S noZzem pracujte v rukavicich a to velmi opatrné€, hrozi pofezani o bfit noze.

Beran niizek zavéste na jeho hmotnosti odpovidajici zdvihaci prostiedek (500kg). ZavéSeni
musi byt rovnovazné, aby nedoslo k sesunuti beranu pti jeho manipulaci.

10. Motor s prevodovkou zavéste na jejich hmotnosti odpovidajici zdvihaci prostfedek, povolte

Srouby spojujici pfiruby pfevodovky a natrubku na pravé bocnici. Motor spolu s pievodovkou
pomalu a opatrné vysuite smérem od stroje a polozte na zem.

11. Vysuiite Cepy spojujici vystfednik a beran. Vystfednik sklopte k zemi. Uvolnéte Srouby ve

vedeni beranu a vyzdvihnéte beran. Polozte ho na zem.

12. Vysuite hiidel tak, Ze demontujete vicka chranici loziska. Pti vytahovani hiidele sejméte

loziska a vystiedniky.

13. Oddélte motor a prevodovku.
14. Demontujte vSechny plastové soucasti.



9.2 LIKVIDACE :
Vsechny komponenty lze piedat firmam zabyvajicich se likvidaci Zelezného a plastového odpadu.

10. Vysvétlivky bezpeénostnich tabulek

SMER OTACENI:

Sipka uréuje smér otadeni rotujici | @

soucasti.

MISTO PRO ZAVESENI: V o U e
G G T

Zde upevni vazaci prostfedek.

MAZACI MISTO:

Takto jsou oznaCena mista kde je nutno doplfiovat mazivo a to
podle bodu 7. Udrzba ¢lanek 7.1 Mazaci mista.

VYSTRAHA — PROSTUDUJ NAVOD K POUZiVANI
PRED ZASAHEM DO STROJE:

Tabulka natizuje pracovnikovi povinnost prostudovat navod
k obsluze a seznamit se s moznostmi zasahu do stroje diive
nez jakkoli zasahne do udrzby nebo opravy stroje.

POZOR! NEBEZPEC] STISKU PRSTU, RUKY:

Pohybuijici ¢asti mohou stisknout nebo skfipnout prsty
nebo ruku.




VYSTRAHA — MOZNOST VTAZENI PRSTU
DO PREVODU:

Tabulka upozoriuje na nebezpeci vtazeni prstd, odévl do
pirevodového Ustroji.

F >

OCHRANNY KRYT SEJMI, JEN JE-LI
ZARIZENI V KLIDU:

Tabulka zakazuje snimat €i jinak odstranovat kryt,
ktery brani obsluze v kontaktu s pohyblivymi
¢astmi stroje.

OCHRANNY KRYT
SEJMI JEN, JE-LI
ZARIZENI V KLIDU

NESAHEJ DO TOHOTO PROSTORU:

Tabulka zakazuje sahat nebo cokoli strkat do prostoru stroje, ktery ohranicuji tyto
tabulky.

ﬁ NESAHEJ
DO TOHOTO PROSTORU!

OPRAVUJ-CISTI-SERIZUJ, JEN

ZAJISTENY STROJ V KLIDU: i ;
OPRAYIM - CISTI - SEREZUI

Tabulka natizuje provadét opravy, sefizovani, JEN ZAJISTENY STROJ
¢isténi a udrzbu stroje jen tehdy, je-li stroj V KLIDU

zajistén v klidu.
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ES PROHLASENI O SHODE

Ve smyslu zakona €.22/1997 Sb. v pl.znéni, o technickych pozadavcich na vyrobky,
prohlasuje vyrobce:

LIBOR BROM - MOSTR
Prachovice 17
530 02 Pardubice
ICO 10492615

Nazev stroje: ELEKTRICKE PADACI NUZKY

Typ stroje-typova fada : EPN 1000/1

Popis a urceni strojniho zarizeni: stroj je urlen pro strihani ocelového
plechu do tloustky 1 mm, Sifky 1000 mm, pevnosti 420Mpa a kovovych
materialG odpovidajicich pevnosti.

Strojni zafizeni spliiuje ustanoveni: NV 176/2008 Sb., NV 17/2003 Sb., NV 616/2006
Sb., a smérnice EU 2006/42/ES, 2006/95/ES, 2004/108/ES.

Seznam technickych norem : CSN EN 50081-2, CSN EN 55011, CSN EN 55014, CSN
EN 12100-1, CSN EN 12100-2, CSN EN 294, CSN EN 349, CSN EN 60204-1, CSN
EN 60529, CSN EN 418, CSN 332000-4-41, CSN EN 1037, Zaverecny protokol EPN-
Mostr, CSN EN ISO 14121-1 — analyza rizik.

V Prachovicich dne: 1.1.2011 Podpis : Libor Brom
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